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Larzadzanie produkcjg w warunkach duzej zmiennosci
Zwieksz produktywnosci swojej fabryki dzieki
zarzadzaniu w oparciu o autonomiczny system decyzyjny
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Szczeqoty maja znaczenie
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Kiedys
- niewiele zlecen, maty obszar




A Problem 1.

/wiekszenie
obszaru

A /
'\ 7~ Rozwigzanie:

Wieksza

struktura
zarzadzania




Problem 2
/wiekszenie
liczby zlecen
[zamowien

iposystem.com.pl H




Plan Produkcji
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Zwiekszenie
kosztow elastycznosci,
zarzadzania, _ straty,

spadek _ przestoje,
produktywnosci marnotrawstwo,
...(MUDA)
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Co proponuje
|IPOsystem?




samodzielnie (autonomicznie)
bez udziatu planistow i harmonogramowania
PODEJMUJE DECYZJE i STERUJE
zasobami (pracownikami i maszynami)
na halach produkcyjnych
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podczas PODEJMOWANIA DECYZJI
analizuje aktualny stan hal
produkcyjnych (w czasie rzeczywistym),
uruchomionych zlecen produkcyjnych
oraz dostepnoSc materiatow
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Pierwsze logowanie pracownika w danym dniu
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Jan Kowalski
—> Slusarnia 55 [55] —>
SL-Wykonac montai (2)
0:16
25.01.17 6:17
Tokarki

Zamontowad wkiadke
7 pierscieniam do hartowania,
IaberplecTyC procd wysunigoiem

MALE CENTRA
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Zakonczenie pracy = wydanie kolejnej pracy
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Zamontowad wkiadke
z piprananlem do hartowanaa,
raberplecryd praed wysunigoiem
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Dzien pracy z IPOsystem:

decyzja o danej pracy podejmowana jest w momencie kiedy jest ona potrzebna, a pracownik™ otrzymuje jedno
optymalne na dany moment i mozliwe do wykonania polecenie pracy
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Skuteczne zarzgdzanie zmienng produkcja

dzieki wykorzystaniu elementdw sztucznej inteligenc;ji.

_— T

Pierwszy na Swiecie system Inteligentnej Fabryki,
ktory samodzielnie i bezposrednio steruje produkcja.

Autonomiczny algorytm IPOsystem decyduje o kazdej
pracy w oparciu o tzw. ,,pilnos¢” przez co koncentruje
zasoby zawsze na najwazniejszych zadaniach/pracach
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zmiana roli cztowieka w organizacji
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Nowa rola nadzoru produkcji




Nowa rola nadzoru produkcji




Nowa rola nadzoru produkcji
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Po co to robimy?
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Po co to robimy?
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spetnienie oczekiwan klienta,
terminowa realizacja zlecen

eliminowanie marnotrawstwa,
maksymalne wykorzystanie zasobow

poprawa efektywnosci,
lepszy wynik finansowy

Autonomiczny inteligentny
system decyzyjny (ADS)



Kazdy szczegot ma znaczenie

. planowanie




Kazdy szczegot ma znaczenie

. phnowanie
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codziennie System kazdego dnia System
steruje praca prawie Jonad generuje okoto

14 000 60+fabryk b5 -65

pracownikow tysiecy decyzji

operacyjnych
Y iposystem

iposystem.com.pl
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codziennie oszczedzamy
naszym Klientom

15-25

tysigca rbh
na planowanie
operacyjne produkcji

produkcja w toku uwolniona
przez System to skala ponad

50 MIO/PLN
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ZWrot z inwestycji
nastepuje Srednio w

8-18

miesiecy
od uruchomienia
systemu
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Dziekuje za uwage
Zapraszam do kontaktu
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