Y iposystem

Zwiekszenie wydajnosci i elastycznosci fabryk
dzieki autonomicznemu systemowi decyzyjnemu.



Zarzadzanie
produkcja.
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Poczatek
- niewiele zlecen, maty obszar
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A Problem 2:

/wiekszenie
liczby zlecen
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A Problem 2:

/wiekszenie
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YFipore

Zwiekszenie
kosztow elastycznosci,
zarzadzania, _ straty,

spadek _ przestoje,
produktywnosci marnotrawstwo,
.. (MUDA)




Duza zmienno$¢ parametréw planistycznych

Po kilku minutach plan przestaje by¢ mozliwy do realizacji

&

ZLECENIA PRACOWNICY MASZYNY
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TECHNOLOGIE

* Rbznicew

marszrutach

 (Czasy

technologiczne
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Zarzadzanie
bez planowania
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podczas PODEJMOWANIA DECYZJI
analizuje aktualny stan hal
produkcyjnych (w czasie rzeczywistym),

samodzielnie (autonomicznie)
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5 k czas reakcji systemu na kazde zdarzenie
S e « majace wptyw na jego decyzje

)
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ZLECENIA AR, ZASOBY
decyzyjny
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Pierwsze logowanie pracownika w danym dniu

50122

25.01.17 £:01:22
4025 [1]

Pierscien

¥ 1586 456 12
Jan Kowalski
—> Slusarnia 55 [55] —>
SL-Wykonac montai (2)
0:16
25.01.17 6:17
Tokarki

Zamontowad wkiadke
7 pierscieniam do hartowania,
raberpiecryd prood wysunigoiem

MALE CENTRA

iposystem.com.pl
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Zakonczenie pracy = wydanie kolejnej pracy

25.01.17 6:01:22

ipo%s,:em 4025 [1]

Pierscien
1586 456 12
Henryk Jan Kowalski
_> R— D T _> Slusarnia 55 [55]
St oo 91 ; ‘ e SL-Wykona¢ montaz (2)
200311 1024 A 0:16

Tokarka 16 [16)

25.01.17 6:17

Tokarki

(o) e

Zamontowad whkladke
7 piericizniam do hartowania,
raberpiecryd praed wysunigiem

MALE CENTRA
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Dziatanie IPOsystem: YFipooren

System w ciggu max 5 sekund oblicza i wydaje tylko prace mozliwe do realizacji w danym momencie, wskazujac precyzyjnie
nr zlecenia produkcyjnego, ktérego dotyczy dane zadanie, stanowisko pracy na ktérym nalezy wykonacé prace, szczegoty
technologiczne operacji oraz miejsce na ktérym znajdujg sie niezbedne materiaty, pétprodukty i narzedzia.

B sek.

czas reakcji systemu
na kazde zdarzenie
majace wptyw na
jego decyzje

Kazde zakonczenie pracy przez pracownika w IPOsystem generuje obliczenie kolejnej decyzji systemu
I wydanie zoptymalizowanego na ten moment polecenia wykonania kolejnej pracy.
iposystem.com.pl




Nowa rola nadzoru produkc;ji

iposystem

33 Prace w toku (36)

Stan Start
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13:40
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03:41

. L ER
prace, ktore sg

realizowane z nizszg
niz zaktada norma
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2019-03-26
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-
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05:56
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05:56
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e

2019-03-26
06:00

3
2019-03-26
& 06:00

F@ Zachowaj

Prace w toku

Stop

2019-03-27
13:06

2019-03-27
07:47

2019-04-05
13:54

2019-03-26
10:27

2019-03-26
11:09

2019-04-05
06:25

2019-03-27
12:36

2019-03-26
10:10

2018-03-27
18:14

2015-03-26
13:52

Funkcje

=2 Operacja

pracy P ]
MEL Lutowanie

15:03  sterownikdw
[01155] ~3

CNC Obrébka -
27:47  Mazak VTC-800
[01124] ~2 {3}

MON Montaz ABM-50

71:54 195333] &3 {W}

SPAW Spawanie -
TIG [01225] ~2

Frezowanie
1:15  prototypéw [02311]
~3

MON Montaz ABM-50

84:10 155333] 3 WD

SZL Szlifowanie
22:23  otwordw Weldon
[D01244] ~2 {P}

CNC Obrébka -
0:00 Mazak VARIAXIS
[02288] ~2 {P}
CNC Obrébka - DMC
35:57 50H [01119] ~2 {1}
{F}

CNC Obrdbka -
7:34  Mazak VCS [01111]

L@ Szczegoty

Pracownik

DARIUSZ [132]

KAROL
[654]

SEAWOMIR [578]

DAWID [639]

DANIEL [647]

ke
V. Na ponizszej liscie znajduje sig zestawienie prac w toku. Kolorem oznaczone sg prace wymagajgce uwagi.
-

| Dodanie czasu do pracy

L

Wprowadz dodatkowy czas, ktory zostanie dodany do czasu
+ przygotowawczego (Tpz) te] pracy.

MAREK |583]

WIESEAW 00836,

[541]
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DAWID [008101

Maszyna Nrzlecenia T Zleceniz B 'ﬂ SPAW Spawanie - TIG [01225] ~2

Stanowisko s DAWID [639]

lutowania PCB 304730 Automat spawalniczy TIG 300 ACDC [820-01]

[(EAE] [304423] Uchwyt spawany (60 szt)

CNC MAZAK 303129

WTC-800 [361-01] (ES)

Enr!zi:ad:igr?;tizljl SrTeas Czas dodatkowy {rmin)
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;;w[q{llél?” e o BEAD MAGAZYNL

& MIKROPRZESTOIE
- - PIERWSZE URUCHOMIENIE DETALU
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Nowa rola nadzoru produkcji iposser

I
% Wyszukiwanie i analiza prac (2901)
B S e s R Vi Filtrowanie @ Wynik wyszukiwania E‘J Analizy grupujace
~
Dostepne parametry Opis Pozycji Czas plan Koszt plan. Koszt wyk.
SEEESE v RAZEM 2901  78899:39 71 391,23 0,00
Operacja: MEL Kompletacia_elektryka +
Od: 22.01.2019 Do: 23.03.2019 CNC Obrébka - Cincinnati [01113] ~2 {1} {P} 2 1:02 83,42 0,00
Uzyte parametry .
Operacia drukowanie dokumentacji [01311] ~3 {BM} 556 27:48 0,00 0,00
FREZ Frezowanie - detale jednostkowe [01127] ~3 27 27:06 1432,23 0,00
84297:56 FREZ Frezowanie - detale seryjne [01125] ~2 9 21:53 1 156,53 0,00
FREZ Frezowanie - detale seryjne [01125] ~3 1 2:15 118,91 0,00
@ || @ - : .
Frezowanie prototypdw [02311] ~3 1 2:45 145,34 0,00
kompletacja - WG [02298] ~3 {Z} 27 13:50 0,00 0,00
Kompletacja Besel [02210] ~3 {Z} 1 0:30 0,00 0,00
Kompletacja detali [01326] ~3 {Z} 139 75:58 0,00 0,00
Kompletacja detali MICROTECH [02242] ~3 {Z} 2 0:20 0,00 0,00
Kompletacja detali WAMEL [02250] ~3 {Z} 1 1:10 0,00 0,00
Kontrola jakogci (obchodowa) [K1-0] ~2 28 5:43 343,00 0,00
Kontrola jakosci (obchodowa) [KJ-O] ~2 {P} 4 0:23 23,00 0,00
Kontrola jakosci {obchodowa) [KI-O] ~3 69 17:29 1 049,00 0,00
Kontrola jakosci (obchodowa) [KI-0] ~3 {P} [ 1:02 62,00 0,00
Kontrola jakogci (stanowiskowa) [KI1-5] ~2 7 1:45 105,00 0,00
Kontrola jakogci (stanowiskowa) [KJ-5] ~3 2 0:20 20,00 0,00
Kontrola jakogci (stanowiskowa) [KJ1-5] ~3 {P} 13 1:21 81,00 0,00
- - g e Kooperacja (Anodowanie - biaty) [K9] 2 408:00 0,00 0,00 - g
22723 24 25 26 27 28 29°30 31O H5° 16 17 18 19 20 21° 22° 23
Kooperacja (Anodowanie - czarny) [K10] 3 648:00 0,00 0,00
ST %Zachuwaj GWykunaj Kooperacja (Anodowanie - czerwony) [K12] 1 168:00 0,00 0,00

I




Po co to robimy?




Wykorzystanie czasu pracy pracownikéw YFiposren
w firmach

100%
90%
80%

70%

strata czasu

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%
20% badanych klientow  sredni wynik w badanych bardzo dobry wynik narazie tylko jedna badana

firmach firma iposystem.com.pl




Po co to robimy?

YFipore

Wykorzystanie czasu
pracy pracownikow:
ponad

907

Wzrost produktywnosci
firm

15-20%
Y iposystem

Redukcja kosztow zarzadzania

ponad

607




Po co to robimy?

YFipore

codziennie 0szczedzamy
naszym Klientom

15-25

tysigca rbh
na planowanie
operacyjne produkcji

produkcja w toku uwolniona
przez System to skala ponad

50 MIO/PLN

Y iposystem

Zwrot z inwestycji
nastepuje Srednio w

8-18

miesiecy
od uruchomienia
systemu

iposystem.com.pl




Po co to robimy? TP ipower

spetnienie oczekiwan klienta,
terminowa realizacja zlecen

eliminowanie marnotrawstwa,
maksymalne wykorzystanie zasobow

poprawa efektywnosci,
lepszy wynik finansowy

Autonomiczny inteligentny
system decyzyjny (ADS)
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Nasi klienci

Yiposer

codziennie System
steruje praca prawie

14 000

pracownikow

ponad

60 fabryk
Y iposystem

kazdego dnia System
generuje okoto

b5 - 65

tysiecy decyzji
operacyjnych

iposystem.com.pl
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Dziekujeza uwage
‘ Zapraszam nanasza strong | do kontaktu
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Piotr Karas
T.602 509 331
E: p.karas@iposystem.com
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