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problem braku informacji o rzeczywistym .
stanie/postepie wykonania kazdego zlecenia i brak
mozliwosci szybkiej reakcji (Sledzenie postepu

realizacji zlecenia w czasie rzeczywistym i .
wprowadzania zmian termindw i priorytetéw zlecen w
kazdej chwili)

problem braku mozliwosci szybkiego bilansowania
potrzeb na materiaty i potprodukty, .
problem z brakiem rzetelnej i dostepnej na biezgco
informacji dla dziatu zakupéw o rzeczywistych
potrzebach .
problem z wtasciwa kolejnoscig realizacji zlecen
produkcyjnych, co przektada sie na wysoki
wspotczynnik zlecen realizowanych po wymaganym
terminie

problem z brakiem precyzyjnej identyfikacji detali i
produkcji w toku na halach produkcyjnych
problemy z zarzgdzaniem dokumentacjg techniczng na
halach produkcyjnych

brak wiarygodnych danych do zbudowania .
skutecznego systemu motywacyjnego

problemy z planowaniem produkgji

problemy z duzg zmiennoscig, ktéra powoduje, ze
kazdy plan produkgji staje sie nieaktualny w przeciggu °
kilkudziesieciu minut .
problem z szybkim planowaniem duzej ilosci nowych
zlecen

problem z elastycznoscig systemu ERP, co .
uniemozliwiato zmiany priorytetéw i termindéw
realizacji wielu zlecen w krétkim okresie czasu .
problem ze zmiang terminu i szybkim .
przeplanowaniem wykonania zlecen na produkcje
maszyn sktadajgcych sie z wielu tysiecy czesci .
(podzlecen)

problem z zarzgdzaniem zakresem uprawnien i .

umiejetnosci pracownikéw produkcyjnych (problem z
zarzadzaniem wielozadaniowoscig pracownikéw)
problem z wysokg pracochtonnoscia tworzenia .
technologii dla nowych zlecen

problem z mozliwoscig precyzyjnego zdefiniowania  °
rzeczywistego przebiegu procesu produkcyjnego w

systemie ERP .
brak czasu kadry zarzgdzajacej na realizacje dziatan
usprawniajgcych .

brak precyzyjnej informacji o rzeczywistych terminach
realizacji zlecen

problem z terminowg realizacjg wysytek (transportu). °
Problem ten spowodowany byt problemem z
terminowa realizacjg wszystkich zlecen wchodzacych

w sktad transportu .
problem z terminowa realizacjg zlecen

problem za zarzgdzaniem jako$cig

problem w biezgca informacjg o rodzaju i koszcie
brakow

\f iposystem

problem z przestojami pracownikéw i oczekiwaniem
na decyzje

problem z zarzgdzaniem transportem wewnetrznym
problem ze zbyt duzg iloscig czasu przeznaczanego na
raportowanie pracy

problem z planowaniem przezbrojen i zarzagdzaniem
pracownikami realizujgcymi przezbrojenia

problemy z duzg iloscig reklamacji jakosciowych
problem z wykonywaniem operacji technologicznych
we wiasciwej kolejnosci

problem z przerostem zatrudnienia w dziale
planowania

problem z brakiem technologéw o odpowiednich
kompetencjach

problem z brakiem rzetelnych informacji o
wystepujacych waskich gardtach

problem z brakiem rzetelnych informacji niezbednych
w procesie podejmowania wiasciwych decyzji
inwestycyjnych

problem z dostepem do informacji pozwalajgcych
podejmowanie optymalnych decyzji o koniecznych
nadgodzinach pracownikéw

... i tysigc innych
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5 k czas reakcji systemu na kazde zdarzenie
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Pierwsze logowanie pracownika w danym dniu

L0122 3

25.01.17 6:01:22
4025 [1]

Pierscien

@0 1586 456 12
Jan Kowalski
—> Slusarnia 55 [55] —>
SL-Wykonac montai (2)
0:16
25.01.17 6:17
Tokarki

Zamontowad wkiadke
7 pierscieniam do hartowania,
IaberplecTyC procd wysunigoiem

MALE CENTRA
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Zakonczenie pracy = wydanie kolejnej pracy

25.01.17 6:01:22

ipo%s:em 4025 [1]

Pierscien
1586 456 12
Henryk Jan Kowalski
_> N— i T _> Slusarnia 55 [55]
s E 7 2 i3 SL-Wykonac montaz (2)
280511 1014 o 0:16

Tokarka 16 [16)

25.01.17 6:17

Tokarki

|

Zamontowad wkiadke
z piprananlem do hartowanaa,
raberplecryd praed wysunigoiem

MALE CENTRA

iposystem.com.pl




Dziatanie IPOsystem: YFipoe

System w ciggu max 5 sekund oblicza i wydaje tylko prace mozliwe do realizacji w danym momencie, wskazujgc precyzyjnie
nr zlecenia produkcyjnego, ktérego dotyczy dane zadanie, stanowisko pracy na ktérym nalezy wykonac prace, szczegoty
technologiczne operacji oraz miejsce na ktérym znajdujg sie niezbedne materiaty, pétprodukty i narzedzia.

B sek.

° czas reakcji systemu
. na kazde zdarzenie
3‘: majace wptyw na
2 . . : jego decyzje

Kazde zakonczenie pracy przez pracownika w IPOsystem generuje obliczenie kolejnej decyzji systemu

I wydanie zoptymalizowanego na ten moment polecenia wykonania kolejnej pracy.

iposystem.com.pl




iposystem

Q= Al

- " Lo

samodzielnie (autonomicznie)
bez udziatu planistow i harmonogramowania
PODEJMUJE DECYZJE i STERUJE

podczas PODEJMOWANIA DECYZJI
analizuje aktualny stan hal
produkcyjnych (w czasie rzeczywistym),

zasobami (pracownikami i maszynami) ' uruchomionych zlecen produkcyjnych
na halach produkcyjnych Y oraz dostepnosc materiatow
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Dlaczego dale
Krol jest jeden
- EPS

Dlaczego cyfryzacja Wam
nie wychodzi
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Nierealne cele
System musi zapewnic realizacje zlecen w terminie

Technologia jest najwazniejsza
Konkurencja nam powiedziata, ze wdro2y w 3 miesiace.
Co Pan chce tu robié rok?

Za wszystko odpowiada dostawca
Wyscie tu byli, robiliscie analize, powinniscie to wiedzie¢
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My jestesmy

. Mys$my juz to
specyficzni

kiedys zrobili w
ERP’ie i to nic nie
dato
Not tak, fajne, N
aleile to tych
danych trzeba
wprowadzié Zaptacimy Wam, ale
’ dopiero jak system
przyniesie efekty

/

/

Chcemy
zobaczyé, ze to
dziata, ale
koniecznie w
naszej branzy

Nie mamy danych.
Najpierw musimy je
zebrac i potem sie

_ skontaktujemy

/

iposystem.com.pl
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Szalefistwem jest robi¢
wciagz to samo i oczekiwaé Zmieni¢ to po co
réznych rezultatow zescie nas zaprosili
Albert Einstein B0Qus, nasz
wdrozeniowiec
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Skoro nic nie chcecie
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Dziekje za uwage
Zapraszam nanasza strong I do kontaktu
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