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_Dlaczego zielona transformacja jest koniecznoscia?

Rozproszone dane

Brak jednego
zrodta danych o
produkgji

Presja efektywnosci
| raportowania

Marnotrawstwo
czasu
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_Brak spdjnej integracji uniemozliwia efektywne podejscie

Platforma loT Rozm.nqza.n.le
sustainability

Sterownik Gatewa Monitoring Monitoring
/ PLC y maszyn mediow
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Szalenstwem jest robi¢ wcigz to samo
| oczekiwac innych rezultatow.

Albert Einstein
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_Uniwersalny problem - dane s3, ale decyzje sg opéznione

SN o XD o @XM o

Surowe dane Kontekst Zrozumienie Dziatanie oparte
na wiedz

* Data + Jaka maszyna? * Powigzanie wielu y

. 7rédto . Jaki proces? informacji * Co zrobic?

. Sygnat . Jaki punkt * Ich interpretacja - « Czego
referencyjny / wptyw na proces oczekujemy?
tolerancja? * Whnioski -+ Jakie beds

rezultaty?

Your vision is our mission




_Uniwersalny problem - dane s3, ale decyzje sg opéznione

Surowe dane Kontekst Zrozumienie Dziatanie oparte
. . . na wiedz
. Data: 2025/09/23 .+ Linia: Rozlew . Ostatnie 3 dni edzy
11:00:05 . . ¢rednie zuzveie: » Wigczy¢ / wprowadzié
) . , . ycie:
. Stacja: Myjka butelek 145-1 6 m?/ 1000 program ,ECO" w myjce:
* Sygnat: chwilowy * Proces: Ptukanie butelek . nis hw wod
prze p’nyI 5,2 « ~25-30% powyzej plrzzilzilwig;;!op{g dV\Iigézi
m3/h * Referencja: limitu. ks
. . L * Obserwacje * Ustali¢ prostg zasade dla
* Sygnat: licznik * Zuzycie wody na operatoréw: oberatordw:
dyienny: 12 4 m3 1000 butelek: 1 m3 P '
zlienny: 4 M * Czeste reczne - -
e Limit: 1.2 m3 AN * reczne przeptukiwanie
' przepftukiwanie linii ko brev przestoiach >
- Aktualny stan: orzy krétkich T ey PIEERRISE
rzestojach. , L
» Produkcja: 2000 . \F;V prongamie mycia * Dodac¢ na elfrgnle linii
butelek nie ma trybu prosty wskaznik:
« Zuzycie: 3 m3 ,o0szczgdnego” przy - m3/1 000 butelek
lr.m.‘.'erzeJ predkosci (zielone <1,2; czerwone
inii. >1,2).
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_Organizacja danych jako fundament kazdej transformacji

-4

Centralne
Repozytorium

KPI (OEE,
MTBF,
MTTR) - Y
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i .| Enterprise
i - | Dallas
. i [ BU: Chain (26.01.2025, 22:07:45)
- 1) GM: Bob Smith (26.01.2025, 22:06:45)

i - | Press
i OperationsSchedule: {"Shifts": 1, "ShiftHours™: {"Shift1": {"Start": "06:00 AM", "End": "02:00 PM", "Days
a. | ] Line1
| - | 55001: {"AssetLifecycle": {"Status": "Maintenance”, "MaintenanceSchedule": "2025-04-16"}, "RiskM
+- ] MES

s- L] KPIs
Availability: 0.04 (26.01.2025, 22:07:45)
Quality: 0.5 (26.01.2025, 22:07:45)
Performance: 0.07 (26.01.2025, 22:07:45)
: OEE: 0.0 (26.01.2025, 22:07:45)

-1 TEEP: 0.0 (26.01.2025, 22:07:45)

-1 MTTR: 558 (26.01.2025, 22:07:45)

i . || MTBF: 4088 (26.01.2025, 22:07:45)

5 || Quality

. i [ OrderNumber: 6795 (26.01.2025, 22:07:45)

ltemNumber: 49068 (26.01.2025, 22:07:45)

InspectionResult: "Pass” (26.01.2025, 22:07:45)

RejectionReason: "N/A" (26.01.2025, 22:07:45)

RejectionQuantity: 0 (26.01.2025, 22:07:45)

i AcceptedQuantity: 17 (26.01.2025, 22:07:45)

i _ Maintenance

MachinelD: "Machine-1" (26.01.2025, 22:07:45)

MaintenanceStatus: "N/A" (26.01.2025, 22:07:45)

LastMaintenanceDate: "2025-01-05 21:07:45" (26.01.2025, 22:07:45)
NextMaintenanceDate: "2025-02-21 21:07:45" (26.01.2025, 22:07:45)
MaintenanceHistory: "Last serviced 2025-01-05 21:07:45" (26.01.2025, 22:07:45)
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_UNS - system nerwowy przedsiebiorstwa

Zarzad (mézg) >
Maszyny (zmysly)>
Procesy (migénie)>
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_Co czyni UNS skutecznym?

Neutralnosé¢ technologiczna Niezaleznos$¢ od dostawcéw oprogramowania

Bezpieczenstwo Kontrola dostepu do danych

Wdrozenie krok po kroku Mozliwosc¢ stopniowego wdrazania

Koncentracja na biznesie Celem poprawa KPI i szybsze decyzje

NN NI A
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_Dlaczego projekty transformacji sie nie udaja?

© =

/ta technologia /1a strategia /1ty partner
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a Przykiad 1: Monitorowanie zuzycia mediow - A

. . . Adaptowalnosé
Przemyst spozywczy / fabryki w Europie Samodzielna
a . RN . g
- Przewidywanie odpowiedz
a . e\ Co sie zdarzy? systemu
| n - Zrozumienie
T ar ce )\ Dlaczego?
Widocznosé 9
b — Co sie dzieje?
kacznosc
4 h
Detekcja anomalii \
sygnatow
Integracja z Monitorowanie
Krétki miernikami zuzycia biezacego
3-4 m-ce Analiza brakéw KPI efektywnosci
opomiarowania (np. intensity)
kgcznosé Centralne
\ podstawowa repozytorium (UNS) /
g
\ | | | ‘ |
\ N SN YamN VammN —
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~ Przyktad 1: Monitorowanie zuzycia mediéw - ~

Adaptowalnos¢
Przemyst spozywczy / fabryki w Europie . Samodzielna
Przewidywanie odpowiedz
.. Co sie zdarzy? systemu
Zrozumienie
. Lz Dlaczego?
Widocznos¢ 9
L Co sie dzieje?
kacznosé
4 N\
System zarzgdzania
wiedzg
Z . Kaskadowanie : .
Sredni zuzycia w hierarchii AMETER) [PrOEERe!
5-1 2 m-cy .. Korelacje, np. A
Uzupetnienie N : L
danveh w ERP. BMS wydajnosci z Symulacje zuzycia
y ' jakoscig materiatéw
Retrofitting PoirO\r/\(/)r;aer;geWma;zjyn Analiza danych Optymalizacja
(adaptacyjnie) P e historyczne procesu
pracy] katem zuzycia y /
\_ D
| | \ |
N 4 N B / .
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~ Przyktad 1: Monitorowanie zuzycia mediéw - ~

Adaptowalnos¢
Przemyst spozywczy / fabryki w Europie ,
Ve ] TN Samodzielna
Przewidywanie odpowied?
" Zrozumienie Co sig zdarzy? systemu
Widocznos¢ A Dlaczego?
e N Co sie dzieje?
kacznosc

Optymalizacja
procesu
z uwzglednieniem
zuzycia

Optymalizacja
dziatania maszyn

Dtugi
12 m-cy+
y Petna integracja Aktywne
z systemami rekomendacje
gl Koordynacja Zamkniecie petli
Retrofitting Widocznos¢ poszczegdlnych ~ynac) CIe Pe
.S ) dziatan optymalizacyjnych
(adaptacyjnie) procesu etapow procesu vs : : -
. optymalizacyjnych (adaptacyjnie)
\ zuzycie /
\. SN SN Ny S S~
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~ Przyktad 2: Zarzadzanie recepturami i procesem

Przemyst spozywczy / global

 Efektywniejsza produkcja
Operacje >> * Szybsza reakcja na problemy

* Uproszczenie pracy

Dane procesowe )

* Natychmiastowy dostep do danych
* Analiza i optymalizacja procesu

+ Szybsza identyfikacja niezgodnosci

Analitycy 5

Iy * Wykorzystanie wiedzy operatoréw
do poprawy parametréow procesu

+ Automatyczne udostepnianie receptur
na hali produkcyjnej

Dziat RnD >> * Dostosowanie receptur do lokalnej
specyfiki (najpierw manualne, potem
rekomendacje Al)

Dane jakosciowe )

Centralne
Repozytorium
» Skrécenie czasu adopcji nowej
DanyCh (UNS) receptury
Dane recepturowe )) Zarzadzajacy . Zmniejszenie ilosci bledéw
+ Skrécenie petli poprawy i jej
automatyzacja
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_0Od danych do przewagi konkurencyjnej

g =l | |

v Gi >
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Czego potrzeba?
v Checii swiadomosci potrzeby dziatania.

v Dobrego partnera w obszarze Przemystu 4.0.
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_2Zréb pierwszy krok - darmowa konsultacja

v  Co zyskasz?

Szybka diagnoza potencjatu
danych w Twojej firmie

Adam Macierzynski

v Jakto dziata?

60-minutowe spotkanie online

adam.macierzynski@ttpsc.com
z naszym ekspertem

+48 608 122 790

v Rezultat

Rekomendacje, gdzie UNS
przyniesie najwiekszg wartosé
w 6 miesiecy?
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