


“Produkeia
GREEN od:;w:e::ij:lna

F N U c PRODUCTION to nie kompromis
A - to_przewaga
konkurencyjna

Kiedy technologia staje sie sojusznikiem planety — inteligentna
automatyzacja w stuzbie zrownowazonego przemystu.

Mateusz Amrozinski,
Sales Manager, FANUC Polska
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Polska zanotowata
jeden z najwyzszych
wzrostow cen energii w
Europie, we wrzesniu
2025

Podwyzka o 16,80 EUR/MWh
(18,6%) w poréwnaniu do sierpnia
2025

Drugi najwyzszy wynik w catej
Europie, zaraz po Wtoszech

(109,08 EUR/MWh)

Dynamika wzrostu cen Rynku
Dnia Nastepnego w Polsce byta
ponad dwukrotnie wigksza

W Polsce srednia cena energii elektrycznej we wrzesniu
2025 - 106,93 € za MWh*
& EnergySolution

41,72¢

3557¢
SPOT
¥ $rednia za okres
01.09.2025 - 30.09.2025

€ 80,63

34.81¢€

61,04€

6119¢



Rekordowy wzrost kosztow pracy
w Polsce, w | kwartale 2025.

W wyniku:

= presji inflacyjnej

= postepujgcego wzrostu
wynagrodzen i kosztow
pozaptacowych

Wptywa na:

= kondycje finansowg
przedsiebiorcow
konkurencyjnos¢ polskiej
gospodarki na rynku
europejskim
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Zrédto: https://stat.gov.pl/



Niezaleznie od wielkosci firmy, przynajmniej potowa wskazuje
na niedobdr talentéow
Firmy odczuwajg brak rgk do pracy Przemyst szuka fachowcow

Niedobor talentow w Polsce w podziale Umiejetnosci najtrudniejsze do znalezienia wsréd

na wielkos$¢ organizacji

kandydatow w Polsce

Umiejetnosci +2
———— ] e

Sprzedaz 0, 4
& marketing O _ 18% spp
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M. 1%  220% Looie (@) I 2.2, e @ I o 2.
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pracownikéw  pracownikéw  pracownikéw  pracownikéw  pracownikéw  pracownikow

Umiejetnosci techniczne

e e T— firm branzy przemystu & surowcéw TOp 5
wskazuje na wyzwania zwigzane z umiejetnosci Produkcja

Zatrudnienie pracownikéw o pozgdanych kompetencjach jest najwiekszym zatrudnieniem os6b z obecnie najtrudniejszych
wyzwaniem dla firm z Polski wschodniej (65%), regionéw centralnych (62%), L ol bt ﬂi:::;fﬁzf 2Kk
potudniowo-zachodnich (61%) oraz potudniowych (58%). w branzy

przemystu
& surowcow

Administracja & wsparcie biurowe




Zawiera 17 celow
zrownowazonego rozwoju,

‘ ktére majg na celu
osiggniecie rownowagi

‘ miedzy gospodarka,
spoteczenstwem

‘ a srodowiskiem.

nie sg zobowigzane

do raportowania dziatan
ESG, ich duzi
kontrahenci tego
oczekujg, aby mogty
wygrywac kontrakty.

Mimo ze MSP w Polsce i

Staje sie kluczowym
elementem
konkurencyjnosci biznesu
w Polsce.






ZROWNOWAZONE

ROZWIAZANIA
DLA PRC KTYWNEJ
EFEKTYWN
ENERGETYCZNE)J

Wysoka jakos¢ produktow w potgczeniu z szeroko rozwinietym zapleczem
serwisowym, m.in. diagnostyka prewencyjna (IoT), diagnostyka w czasie
rzeczywistym (FANUC Diagnostics Pro) pomagajg ograniczy¢
koniecznos¢ napraw lub skréci¢ czas naprawy.

Naprawiajac, remontujgc i modernizujgc produkty FANUC, wydtuzamy ich
zywotnos$¢ i ograniczamy potrzebe zakupu nowych maszyn. W dtuzszej
perspektywie pozwala to oszczgdza¢ surowce i ogranicza¢ emisje CO.,.
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ROBOTS CNC SYSTEMS ROBODRILL ROBOCUT ROBOSHOT 107

Industrial Robats, Contrals, Drive systams, High High-precisi ah

ccessorics and Soflware Laser syslems compocl machining conlre  CNC wire eloclrical eleelric mjeclion
discharge machine maulding machine

Industry &0 solutions.
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Dozywotnia —  Zaprojektowane do
konserwacja dtugotrwatego
Czesci zamienne i silne lokalne wsparcie, Q 0
aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw i emisji - tak uzytkowa nia
dtugo, jak produkt jest uzywany Jakos¢, wydajnosé i niezawodnos¢ s
w3a rozwoju produktéw FANUC

2

Ustugi
profilaktyczne i
prewencyjne

5

Regenerowane Czeéci aby unikna¢ przestojow
w produkcji i zwiekszy¢
zamienne ogdlng wydajnosé

Jak nowe, 100% jakosci OEM
i przyjazne dla sSrodowiska

3

Program regeneracji Zdalne wsparcie dzieki technologii
Nadaj nowe zycie swoim produktom . .
FANUC i zoptymalizuj ich wartosc FANUC Assisted Reallty Umozliwia szybka

reakcje i ogranicza podrdze



e Redukcja zuzycia energii

L oS ' 47 ; =T clektrycznej o 10% do 2030
S roku

eCO‘JGdIS : | S e, FANUC planuje ograniczyé

zuzycie energii elektrycznej

Sustainability Rating e e P oraz przejs¢ na zrodta energii

odnawialnej, aby osiggna¢ ten

APR 2025 cel w ciggu najblizszej dekady.*

*FANUC's Commitment to Sustainability | FANUC America


https://www.fanucamerica.com/about-us/sustainability
https://www.fanucamerica.com/about-us/sustainability




FANUC adresuje zmiany
klimatyczne we wszystkich
dziataniach korporacyjnych.
W cyklu zycia produktow
energia jest zuzywana nie
tylko w momencie produkcji,
ale takze podczas ich
eksploatacji przez klientow.
Priorytetem jest to, by
klienci mogli cieszyC sie
korzysciami wynikajgcymi

z mozliwosci oszczedzania
energii.

Firma FANUC od dawna pracuje nad
mozliwosciami oszczedzania energii w zaktadach
klientéw, a takze zmniejszaniem zuzycia energii
podczas produkgciji i transportu. W odpowiedzi na
zmiany klimatyczne wyznaczamy $rednio-

i dtugoterminowe cele redukcji emisji CO,. Obejmujg
one wszystkie zrodta energii wykorzystywanej do
dziatalno$ci badawczo-rozwojowej i produkcyjnej,

w tym energii elektrycznej, gazu i ropy.

Dziaty badawczo-rozwojowe FANUC oceniaja
wplyw produktéw na srodowisko, wyznaczaja
cele i opracowujg produkty przyjazne dla
srodowiska.



Redukcja
gabarytow

Oszczednosc energii ST [
& neutralnosc weglowa S e

ROBOTY i .

energii

ruchu

Optymalizacja

Sterowanie
hamulcem

Automatyczne
zatrzymywanie
wentylatora

i

Zasilanie
zewnetrzne
ON/ OFF

@)

A

Automatyczne
wylaczanie
podswietlenia

Monitor Zuzycia
Energii (teach
pendant)

Monitor Zuzycia
Energii (ZDT)



Redukcja gabarytow

Nowa seria FANUC M-710iD
zastgpita linie FANUC M-710iC,
a pierwsze dwa modele
(M-710iD/50M i M-710iD/70)
zapewniajg smukia,
nowoczesng konstrukcje,
taczgcg wysoka estetyke

z wydajnoscig

w zastosowaniach takich jak:

obstuga maszyn,
transport materiatéw,
montaz,

paletyzacja
spawanie.
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Optymalizacja poboru mocy —
w Roboguide
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Monitor zuzycia energii

na panelu iPendant J.—.
e g

Regenerative Power

& TP - Robot Controllerl

) 10 20 [kW]
Current Power
15.00 [kKW]

) Kﬁnsu'mpcja energii jest
wyswietlana na iPendant
. Gdy system wyposazony
jest w jednostke reg cji
energii (opcja), wid est
réwniez poziom en
‘pdzyskanej




Ponad

Sonf 3 F robot
= Ponad 40_!at dosywadczenla W rozwoju installations 1,000,000
technologii robotow worldwide ot
(1] = Szerokie grono klientéw z w kazdym zakatku Zainstalowanych na
o globu Swiecie
C
FANU
1 5,400 production
robotéw capacity per
produkowanych month
miesigcznie

DAL

o ?
pamp

SR M-1 M-2 M-3 DR-3 LRMate LR-10 M-10 M-20 M-710 CRX CR P-40 R-1000  R-2000 M-410 M-800 M-900 M-1000 M-2000




Roboty do aplikacji
wspoipracujacych

Robotyzacja bez barier

Szeroki zakres potencjalnych aplikaciji

Lekka, nowoczesna konstrukcja

Szybka, intuicyjna obstuga (nauka i programowanie)
Mozliwos¢ zasilania ze standardowego zrédta pradu

Korzysci?

*  Nizsze koszty

*  Mniejsze
zapotrzebowanie
na powierzchnie

*  Wieksze zyski




Szklarnia Westburg BV
w Holandii przenosi automatyzacje
na wyzszy poziom

WYZWANIE Rosnace koszty i braki personelu.
ROZWIAZANIE

Platforma GR-200 firmy Four Growers, napedzana robotami FANUC LR Mate,
umozliwia catodobowe i precyzyjne zbieranie winogron i pomidoréw
koktajlowych.

REZULTAT

Personel moze skupic sie na innych zadaniach, podczas gdy roboty wykonujg
ciezkg prace. W ciggu tygodnia Westburg stat sie jednym z pierwszych
komercyjnie zautomatyzowanych gospodarstw do zbioru owocéw — z planami
rozszerzenia automatyzacji na ogoérki i papryke.




Oszczednosc energii
& neutralnos¢ weglowa

zasilania

Regeneracja energii
Odzyskana moc wraca do zrodta +  Serwomotor ze

Wysokowydajny system serwo

zoptymalizowanym obwodem
magnetycznym

+ Wzmacniacz serwo wyposazony
w tranzystor o niskim zuzyciu
energii

Bezposredni wptyw na catkowicie elektryczne
wtryskarki FANUC ROBOSHOT

FANUC
ROBOSHOT .
C-S15018




FANUC YRR
Save up to 5-10 %

Hydraulic

FANUC VRS
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FANUC ROBOSHOT
- oszczednosci

Diugoterminowe zuzycie energii elektrycznej
300T Roboshot vs 300T Hydraulic

600 000 €
531907 €
=0=300T Hydraulic 500 000 €
koszt energii 7z
400 000 € Oszczednosé
Zuzycie energii: 23 kW/h
[ Koszt energii (22 cent € / kWh) }
300000¢€ 254 390 €
3007 177 302 169 592 €
Roboshot koszt 200000 €
energii
100 000 € 44325 ¢€
Zuzycie energii: 11 kW/h 21199 €
Koszt energii (22 cent € / kWh) 0€
w 1 rok w 4 |ata w 8 lat w 12 lat

Zatozenie: maszyny pracujg w trybie pracy ciggtej na 3 zmiany



FANUC ROBOSHOT
- oszczednosci

Witryskarka elektryczna FANUC  Zuzycie energii W skali 1 roku W skali 10 lat Koszt energii elektryczne;
vs wtryskarka konwencjonalna (kW/h) (3 zmiany, 365 dni) (3 zmiany, 3650 dni) w 2023r.

FANUC Roboshot 300t 11 219 S8 <l EL X 1 kWh =1 zt*
Wtryskarka konwencjonalna 23 201 480 2014 800

hydrauliczna 300t

W ciggu 1 roku W ciggu 10 lat

105 120 zt 1 051 200 zt

Swiadomy wybor energooszczednej maszyny zapewnia wymierne oszczednosci

*Srednie ceny pradu w Polsce w 2023 roku wahajg sie miedzy 0,94 zt a 1,03 zt za kWh



Przeksztatcanie danych produkcyjnych
w realne usprawnienia

Efektywnosc¢ operacyjna

WIEKSZA WYDAJNOSC
Dzieki monitorowaniu parametrow
i warunkow procesu.

DANE: FANUC and non-FANUC

37 B
[

NIZSZE KOSZTY

Dzieki analizie czasu pracy
maszyn, zuzycia energii
oraz trwatosci narzedzi.

ZMAKSYMALIZOWANY
CZAS PRACY

Dzieki przeksztatcaniu danych
z urzagdzen produkcyjnych

w wartosciowe informacje.



TRAFIME korzysta z potencjatu
rozwigzania on-premise

WYZWANIE Produkcja zaawansowanych komponentéw dla
automatyzacji wymaga optymalizaciji i redukcji kosztow

ROZWIAZANIE

Po wdrozeniu technologii FANUC w maszynach ROBODRILL i robotach,
TRAFIME zdecydowato sie zainstalowa¢ system FANUC FIELD, aby
monitorowac produkcje i zwiekszy¢ dostepnos¢ maszyn.

REZULTAT

Szybki dostep do lokalnych danych

Mozliwos¢ nadzorowania pracy 3 fabryk i wielu proceséw za pomocg jednej
platformy

Mozliwos¢ korzystania z wielu aplikacji

Oszczednosci

B O
o




Perspektywy rozwojt
w Polsce i na swiecie™




Automatyzacja i robotyzacja — fundamenty
wspoiczesnej konkurencyjnosci gospodarczej

Automation and robotization — the foundations of modern economic competitiveness

i
——

Fererics International Federation

of Robotics (IFR) — World

Wi Robotics Report

< —— . =

‘ Zakres: Mierzy gestosé robotyzacji
jako wskaznik poziomu wdrozenia
automatyzacji.

Scope: Measures robotization density as an
indicator of automation implementation level

Zastosowanie: Gestos¢ robotyzaciji jest
uznawana za barometr
konkurencyjnosci przemystowej.
Application:

Robot density is considered a barometer
of industrial competitiveness.

IMD

IMD World Digital
Competitiveness
Ranking

Zakres: Ocena konkurencyjnosci
narodowej w oparciu o 336 kryteria, w tym
infrastrukture technologiczng, produktywnosc¢
przemystowg oraz automatyzacje.

Scope: Assessment of national competitiveness
based on 336 criteria, including technological
infrastructure, industrial productivity, and
automation.

Zawiera: Rankingi krajéw i regionow, przy
czym automatyzacja jest kluczowym czynnikiem.
Includes:

Rankings of countries and regions, with
automation being a key factor.

The Al Maturity Matrix

BCG’s Al Maturity Matrix
(2024-2025)

Zakres: Dogtebna analiza krajobrazu Al w
73 gospodarkach, skoncentrowana na
zaktdéceniach powodowanych przez Al.

Scope: An in-depth analysis of the Al landscape
across 73 economies, focusing on disruptions
caused by Al.

Zawiera: Rekomendacje jak przygotowac sie
na przysztos$¢ zdominowang przez Al oraz
automatyzacje.

Includes:

Recommendations on how to prepare for a future
dominated by Al and automation.



International Federation

of Robotics (IFR)

— World Robotics Report
2025

GESTOSC ROBOTYZACJI

ROBOT DENSITY

Srednie wskazniki:
Swiat/ World - 177

Europa/ Europe - 148

200
150
100
50
0

172

Wegry

128
104

Norwegia  Wielka
Brytania

102

Portugalia

)
N Oe%
Ry O %
% %
OQ*% gq/ o%’
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2024

2023

2022

69 251 51

2021

63 247 45

Zmiana wskaznika w Polsce
na przestrzeni ostatnich lat

99 98
82

Islandia Izrael Irlandia

81 = o

Polska

62

62

Malezja Australia Tajlandia Meksyk

srednia dla
Swiata
177

Srednia dla

Europy
148

«

Niemcy
449

61 55 51

Nowa Estonia

Zelandia

Litwa

Czechy
216

47 46

Turcja Rumunia

Stowacja
210

37 35 29

RPA Grecja Butgaria

25

Serbia
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@ +48 783 766 162
@ mateusz.amrozinski@fanuc.eu

@ FANUC Polska, ul. Sakury 2, 51-117 Wroctaw
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