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CENTAURZY AI

Ludzie & AILudzie

Inteligencja emocjonalna

YǊŜŀǘȅǿƴŜ ǊƻȊǿƛŊȊȅǿŀƴƛŜ ǇǊƻōƭŜƳƽǿ

Etyczne podejmowanie decyzji

wƽȍƴƻǊƻŘƴŜ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ŦƛȊȅŎȊƴŜ

½ǊƻȊǳƳƛŜƴƛŜ ȊƱƻȍƻƴŜƎƻ 
kontekstu

Empatia

AI

Powtarzalne i szybkie zadania

!ƴŀƭƛȊŀ ŘŀƴȅŎƘ ƴŀ ŘǳȍŊ ǎƪŀƭť

/ƛŊƎƱŀ ǇǊŀŎŀ ƛ tǊŜŎȅȊƧŀ

Wykonywanie predefiniowanych 
ǊŜƎǳƱ

Personalizacja na 
ŘǳȍŊ ǎƪŀƭť

_ŊŎȊȅƳȅ ǎȊǘǳŎȊƴŊ ƛƴǘŜƭƛƎŜƴŎƧť !L Ȋ ƭǳŘȊƪŊ ƛƴǘŜƭƛƎŜƴŎƧŊ ǿ ŎŜƭǳ ǎǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ǎȅǎǘŜƳƽǿΣ ƪǘƽǊŜ ȊǿƛťƪǎȊŀƧŊΣ ŀ ƴƛŜ ȊŀǎǘťǇǳƧŊ 
ƭǳŘȊƪƛŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛΦ tƻƳŀƎŀƳȅ ƪƭƛŜƴǘƻƳ ǿǇƭŜǏŏ ǎȊǘǳŎȊƴŊ ƛƴǘŜƭƛƎŜƴŎƧť !L ǿ ƛŎƘ ǇǊƻŎŜǎȅ ƛ ƳƻŘŜƭŜ ƻǇŜǊŀŎȅƧƴŜΣ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ 
Ƨŀƪƻ ƴŀǊȊťŘȊƛŜΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ Ƨŀƪƻ ŎȊȅƴƴƛƪ ǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀŎƧƛ

Korzystanie ze wspólnej analizy 

danych big data, wzmocnienie 

empatycznych, etycznych i 

kreatywnych interakcji z 

ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀƳƛΣ ǎȊȅōƪƻ 

ƛ ƴŀ ŘǳȍŊ ǎƪŀƭť
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TWORZENIE PLATFORMY DO 
!4#.68 6r 2-8"' 1.96(C9 s  (
Skalowanie sprawdzonego rozwiŃzania AI

Uruchomienie projektów AI dla:

1)Kontroli procesu i jakoŜci

2) Prognozowania popytu

3) Planowania dynamicznego

4) Usprawnienie ğaŒcucha dostaw

i wiele innych

Standardy i najlepsze praktyki w 
zakresie Data Science

Pğynne wdraŨanie do 

zespoğ·w Analityki danych

Proces zarzŃdzenia AI

Warsztat do poszukiwania 

przypadk·w uŨycia AI oraz 

wymaganych Ŧr·değ 

danych

1 2 3KROK KROK KROK
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½ŀǊȊŊŘȊŀƴƛŜ ŜƴŜǊƎƛŊ
Wykorzystanie algorytmów AI do 
ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧƛ ȊǳȍȅŎƛŀ ŜƴŜǊƎƛƛ ǿ 

ȊŀƪƱŀŘŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ

tǊŜŘȅƪŎȅƧƴŀ ƻōǎƱǳƎŀ
Wykorzystanie algorytmów uczenia 

maszynowego do przewidywania 
ŀǿŀǊƛƛ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ 

danych z czujników.

hǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧŀ ƱŀƵŎǳŎƘŀ Řƻǎǘŀǿ
Wykorzystanie AI do optymalizacji 

ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŀ ƱŀƵŎǳŎƘŜƳ Řƻǎǘŀǿ ǿ ŎŜƭǳ 
lepszego prognozowania popytu 

ƛ ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŀ ƭƻƎƛǎǘȅƪŊΦ

OEE i Optymalizacja procesów
Wykorzystanie AI do modelowania 
i symulacji procesów produkcyjnych 
ǿ ŎŜƭǳ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŀ ƛŎƘ ǎǘŀōƛƭƴƻǏŎƛΣ 
ŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŎƛ ƻǊŀȊ ŀǳǘƻƳŀǘȅȊŀŎƧƛΦ

YƻƴǘǊƻƭŀ ƧŀƪƻǏŎƛ
Wprowadza systemy Computer
VisionƻǇŀǊǘŜ ƴŀ !LΣ ƪǘƽǊŜ ǇƻȊǿŀƭŀƧŊ 
ȊŀǳǘƻƳŀǘȅȊƻǿŀŏ ƛ ȊǿƛťƪǎȊȅŏ 
ǎƪǳǘŜŎȊƴƻǏŏ ǿȅƪǊȅǿŀƴƛŀ ǿŀŘ 
produktów.

¦ǎƱǳƎƛ ǿǎǇŀǊŎƛŀ ƛ ǎŜǊǿƛǎǳ όDŜƴ!Lύ
Wprowadzenie ŎƘŀǘōƻǘΩƽǿi wirtualnych 
ŀǎȅǎǘŜƴǘƽǿ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŊŎȅŎƘ b[t Řƻ 
wsparcia w czasie rzeczywistym.
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MAKSYMALNE WYNIKI

tƻǇǊŀǿŀ h99Σ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛΣ ƴƛŜȊŀǿƻŘƴƻǏŎƛ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ 

tƻǇǊŀǿŀ ƧŀƪƻǏŎƛ

½ƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ǿǇƱȅǿǳ ƴŀ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ

½ǿƛťƪǎȊŜƴƛŜ ǘŜǊƳƛƴƻǿƻǏŎƛ Řƻǎǘŀǿ

hōƴƛȍŜƴƛŜ ƪƻǎȊǘƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƛ ŘȅǎǘǊȅōǳŎƧƛ

¢ǊŀŦƴƛŜƧǎȊŜ ǇƭŀƴƻǿŀƴƛŜ ƛ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ ƳŀǊȍȅ

½Ǌƽǿƴƻǿŀȍƻƴȅ ōƛȊƴŜǎ 

9ŦŜƪǘȅǿƴƻǏŏ 
produkcji

+             +             +             +             +             =
Predykcyjna 
ƻōǎƱǳƎŀ

YƻƴǘǊƻƭŀ ƧŀƪƻǏŎƛ |ǊƻŘƻǿƛǎƪƻ.ŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ

²ȊǊƻǎǘ ǘǊŀŦƴƻǏŎƛ 
planowania

85%

hōƴƛȍŜƴƛŜ ƪƻǎȊǘƽǿ 
produkcji

10%
Wzrost 

ǇǊƻŘǳƪǘȅǿƴƻǏŎƛ

45%

Zmniejszenie 
ǿŀǊǘƻǏŎƛ ȊŀǇŀǎƽǿ

10%

Inteligencja 
operacyjna
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CASE STUDIES: 
JAK FIRMY PRODUKCYJNE 
4982*4)CROI Z TECHNOLOGII AI?
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{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŘǊŀȍŀƴƛŀ !L Řƻ ƪƻƴǘǊƻƭƛ ƧŀƪƻǏŎƛ ƛ ƛƴǎǇŜƪŎƧƛ

 43.-.,("9- *.-31.+ ) *.©"( (  43., 389 ") +(-((
PRALINEK CZEKOLADOWYCH

Dƭƻōŀƭƴŀ ŦƛǊƳŀ ǇǊƻŘǳƪǳƧŊŎŀ ǿȅǊƻōȅ 
czekoladowe

~120kSzt. odzyskano

/dziennie/linia3% -> 1,5%
ROI 350%

odpadu

ω ²ǎƪŀȋƴƛƪ ǇťƪƴƛťǘȅŎƘ ǇǊŀƭƛƴ ǿȅƴƻǎƛƱ о҈Φ
ω wťŎȊƴŜ ǎƻǊǘƻǿŀƴƛŜ ƴŀ ƪƻƵŎǳ ƪŀȍŘŜƧ ƭƛƴƛƛ ōȅƱƻ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ нпκтΣ ƴŀ мр ƭƛƴƛŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ
ω .Ǌŀƪ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ǿǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ŀǳǘƻƳŀǘȅȊŀŎƧƛ ǎƻǊǘƻǿŀƴƛŀ Ȋ ǘŀƪ ǿȅǎƻƪƛƳ ǇƻȊƛƻƳŜƳ ŘŜŦŜƪǘƽǿ
ω .Ǌŀƪ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƎƻ ǏƭŜŘȊŜƴƛŀ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ŘŜŦŜƪǘƽǿ όǳǎǘŜǊŜƪ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅŎƘΣ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ 
ǇǊƻŎŜǎǳ ŎȊȅ ȊŀǘǊȊȅƳŀƵ ƭƛƴƛƛύΦ

ω 5ŜŎȅȊƧŜ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜƧ ōȅƱȅ ƻǇŀǊǘŜ ƴŀ ƛƴǘǳƛŎƧƛ ǘŜŎƘƴƛƪƽǿΣ ŀ ƴƛŜ ƴŀ ōƛŜȍŊŎŜƧ 
analizie defektów.

ω ²ŘǊƻȍŜƴƛŜ ǎȅǎǘŜƳǳ !ǳǘƻƴƻƳƛŎȊƴŜƧ YƻƴǘǊƻƭƛ tǊƻŎŜǎƽǿ ό!t/ύ ȊƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴŜƎƻ Ȋ ǇƭŀǘŦƻǊƳŊ 5·/ Lƻ¢Φ
ω aƻŘŜƭ ǿƛŘȊŜƴƛŀ ƪƻƳǇǳǘŜǊƻǿŜƎƻ ƪƭŀǎȅŦƛƪǳƧŊŎȅ ǇǊŀƭƛƴȅ ƴŀ ǘȅǇȅ ǿŀŘΥ ȊƱŜ ǳƱƻȍŜƴƛŜΣ ōǊŀƪǳƧŊŎŜΣ ƭŜƪƪƻ 

obrócone, przewrócone, uszkodzone, inne.
ω Integracja robotów do automatycznego usuwania wadliwych pralinek.
ω Strumieniowanie danych w czasie rzeczywistym, pulpity nawigacyjne i analiza przyczyn defektów.
ω !ǊŎƘƛǘŜƪǘǳǊŀ ¦b{ ǳƱŀǘǿƛŀ ǿŘǊƻȍŜƴƛŜ ǿ ǿƛŜƭǳ ƭƻƪŀƭƛȊŀŎƧŀŎƘ ƛ ǿǇǊƻǿŀŘȊŀ ǎǇƽƧƴŊ ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧť ǿŀŘ ǿ 
ǊƽȍƴȅŎƘ ȊŀƪƱŀŘŀŎƘΦ

ω 3-ƪǊƻǘƴŜ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŜ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧƛ ǳǎȊƪƻŘȊŜƵ ŘȊƛťƪƛ ȊƻǇǘȅƳŀƭƛȊƻǿŀƴŜƳǳ ƳƻŘŜƭǳ /±Φ
ω рл҈ ǊŜŘǳƪŎƧŀ ƻŘǇŀŘǳΣ Ŏƻ ȊƳƴƛŜƧǎȊŀ ǿǎƪŀȋƴƛƪ ǿŀŘ Ȋ о҈ Řƻ мΣр҈Φ
ω hǎȊŎȊťŘƴƻǏŏ ƻƪƻƱƻ н Ƴƛƭƛƻƴƽǿ ǇǊŀƭƛƴŜƪ ŘȊƛŜƴƴƛŜ ƴŀ мр ƭƛƴƛŀŎƘ όǇǊȊȅ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ мнлa ŘȊƛŜƴƴƛŜύΦ 
ω !ǳǘƻƳŀǘȅȊŀŎƧŀ ǎƻǊǘƻǿŀƴƛŀ ȊƳƴƛŜƧǎȊȅƱŀ ǇƻǘǊȊŜōť ȊŀǘǊǳŘƴƛŀƴƛŀ Ϥтр ŜǘŀǘƽǿΣ Ŏƻ ǇǊȊȅƴƛƻǎƱƻ ǊƻŎȊƴŜ 
ƻǎȊŎȊťŘƴƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ Ϥол Ƴƭƴ ŜǳǊƻΦ

ω ²ƛťƪǎȊŀ ǎǘŀōƛƭƴƻǏŏ ǇǊƻŎŜǎǳ ŘȊƛťƪƛ ƪƻƴǎŜƪǿŜƴǘƴŜƳǳ ŘȊƛŀƱŀƴƛǳ Ǌƻōƻǘƽǿ ƛ ŎƛŊƎƱŜƧ ŀƴŀƭƛȊƛŜ ǇǊȊȅŎȊȅƴ 
wadliwych pralin.

Wyzwania biznesowe klienta

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

Wyniki biznesowe

Wǳȍ ǿ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ 

roku dla 1 linii
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{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŘǊŀȍŀƴƛŀ !L ǿ ŎŜƭǳ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ƻŘǇŀŘǳ ǿ ǇǊƻŎŜǎŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ

POPRAWIENIE PARAMETRÓW PROCESU W CELU UZYSKANIA 
- )68Ë29$) ) *.©"( /1.#4*34

ω WŀƪƻǏŏ ŎȊŜƪƻƭŀŘȅ ōȅƱŀ ǎǇǊŀǿŘȊŀƴŀ ǊťŎȊƴƛŜ ǘȅƭƪƻ Ŏƻ пςу ƎƻŘȊƛƴΣ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀƧŊŎ ŘƱǳƎƛŜ ǇǊȊŜǊǿȅ 
ōŜȊ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŀ ǿ ǇǊƻŎŜǎ ƪǊȅǎǘŀƭƛȊŀŎƧƛ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳΦ 

ω bƛŜȊŀǳǿŀȍƻƴŜ ƻŘŎƘȅƭŜƴƛŀ ǇƻǿƻŘƻǿŀƱȅ ŘŜŦŜƪǘȅ ƭǳō ƪƻǎȊǘƻǿƴŜ ǇǊŀŎŜ ƴŀǇǊŀǿŎȊŜΦ 
ω hǇŜǊŀǘƻǊȊȅ ǿ ŘǳȍŜƧ ƳƛŜǊȊŜ ǇƻƭŜƎŀƭƛ ƴŀ ƪƻǊŜƪǘŀŎƘ ƻǇŀǊǘȅŎƘ ƴŀ ƛƴǘǳƛŎƧƛ ōŜȊ ŎƛŊƎƱŜƧ ǿŜǊȅŦƛƪŀŎƧƛΦ
ω .Ǌŀƪ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ƻ ƧŀƪƻǏŎƛ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƱ ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧŜΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎƱƻōȅ 
ȊƳƴƛŜƧǎȊȅŏ ŀǿŀǊƛŜ ƛ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŏ ƭƛƴƛƛ Řƻ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ

ω Opracowanie modelu uczenia maszynowego trenowanego na 1ς2 latach historycznych 
ȊŀǇƛǎƽǿ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅ ǿ ǇǊƻŎŜǎƛŜ ƻǊŀȊ ƧŀƪƻǏŎƛΦ

ω LƴǘŜƎǊŀŎƧŀ ŘŀƴȅŎƘ Ȋ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ ȊŜ ǎǘǊŜŦ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀΣ ǇǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊȊŜǇƱȅǿǳΣ ȊƳƛŜƴƴƻǏŎƛ 
ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ƻǊŀȊ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǊŜŎŜǇǘǳǊΦ 

ω ²ŘǊƻȍŜƴƛŜ ǇŀƴŜƭǳ Řƻ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŀ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳΣ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎŜƎƻ ŎƛŊƎƱŜ ǇǊƻƎƴƻȊȅ 
ƧŀƪƻǏŎƛ όŎƻ мр ƳƛƴǳǘύΣ ǿ ǇƻǊƽǿƴŀƴƛǳ Řƻ ǊťŎȊƴȅŎƘ ǿȅƴƛƪƽǿ ƭŀōƻǊŀǘƻǊȅƧƴȅŎƘ όŎƻ у ƎƻŘȊƛƴύ Ȋŀ 
ǇƻƳƻŎŊ tempermetru.

ω ²ƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀ ǇǊȊŜǿƛŘȅǿŀƴŜƎƻ ǿǎǇƽƱŎȊȅƴƴƛƪŀ ƪǊȅǎǘŀƭƛȊŀŎƧƛΣ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŀ ƻǇŜǊŀǘƻǊƻƳ 
ȊǊƻȊǳƳƛŜƴƛŜ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘƻǿŜƎƻ ǿǇƱȅǿǳ ȊƳƛŀƴ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ƳŀǎȊȅƴΦ

ω tƭŀƴƻǿŀƴŜ ŦǳƴƪŎƧŜΥ ǎȅǎǘŜƳ ǊŜƪƻƳŜƴŘƻǿŀƴƛŀ ƻǇǘȅƳŀƭƴȅŎƘ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ƳŀǎȊȅƴΦ

ω ²ȅŜƭƛƳƛƴƻǿŀƴƻ ŘƱǳƎƛŜ ǇǊȊŜǊǿȅ ǿ ƻŎŜƴƛŜ ƧŀƪƻǏŎƛ Ҧ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŜ ƧŀƪƻǏŎƛ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳΦ
ω ½ƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ƻŘǇŀŘǳ ƛ ƴŀǇǊŀǿ ǇƻǇǊȊŜȊ ǿŎȊŜǎƴŜ ǿȅƪǊȅǿŀƴƛŜ ƻŘŎƘȅƭŜƵ ƧŀƪƻǏŎƛΦ
ω tƻǇǊŀǿƛƻƴŀ ƪƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǎǘǊŜŦ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀΣ Ŏƻ ǇǊȊȅŎȊȅƴƛƱƻ ǎƛť Řƻ ǿƛťƪǎȊŜƎƻ ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŀ ƭƛŎȊōȅ 
ǳǎȊƪƻŘȊƻƴȅŎƘ ǇǊŀƭƛƴŜƪ ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ǇǊƻōƭŜƳŀƳƛ ƪǊȅǎǘŀƭƛȊŀŎƧƛΦ

ω hƎƽƭƴŀ ŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŏ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇƻǇǊŀǿƛƱŀ ǎƛť ŘȊƛťƪƛ ōŀǊŘȊƛŜƧ ǎǘŀōƛƭƴŜƳǳ ƛ ǇǊȊŜǿƛŘȅǿŀƭƴŜƳǳ 
ǇƻȊƛƻƳǳ ƧŀƪƻǏŎƛΦ

Dƭƻōŀƭƴŀ ŦƛǊƳŀ ǇǊƻŘǳƪǳƧŊŎŀ ǿȅǊƻōȅ 
czekoladowe

tŀƴŜƭ ƻǇŜǊŀǘƻǊŀ Řƻ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŀ ǇǊƻƎƴƻȊȅ ƧŀƪƻǏŎƛ 

opartej na parametrach procesu i maszyn

Wyzwania biznesowe klienta

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

Wyniki biznesowe
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{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŘǊŀȍŀƴƛŀ !L ǿ ŎŜƭǳ ǿȅŘƱǳȍŜƴƛŀ ȍȅǿƻǘƴƻǏŎƛ ŎȊťǏŎƛ ȊŀƳƛŜƴƴȅŎƘ ƳŀǎȊȅƴ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ 

PREDYKCYJNE UTRZYMANIE MASZYN DO RAFINACJI CZEKOLADY

ω ²ŀƭŎŜ ǿ ƳŀǎȊȅƴŀŎƘ ǊŀŦƛƴŀŎƧƛ ƴŀƭŜȍŊ Řƻ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿ ƻ ƴŀƧǿȅȍǎȊȅŎƘ ƪƻǎȊǘŀŎƘ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛŀΣ ƎŘȊƛŜ 
ƪƻǎȊǘ м ǿŀƭŎŀ ǿȅƴƻǎƛ  Ҕмр ллл ϵκǎȊǘΦ Ȅ рκƳŀǎȊ ƻǊŀȊ ƪƻǎȊǘ ǇǊȊŜǎǘƻƧǳ ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀǿŜǘ Řƻ н ǘȅƎΦ

ω ½ŀȊǿȅŎȊŀƧ ǿŀƭŎŜ ǎŊ ǿȅƳƛŜƴƛŀƴŜ ǿŜŘƱǳƎ ǎǘŀƱȅŎƘ ƘŀǊƳƻƴƻƎǊŀƳƽǿ ƻǇŀǊǘȅŎƘ ƴŀ ƛƴǘǳƛŎƧƛΣ ŀ ƴƛŜ 
ƴŀ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ȊǳȍȅŎƛŀΦ

ω ½ǳȍȅŎƛŜ ŎȅƭƛƴŘǊƽǿ ǇǊƻǿŀŘȊƛ Řƻ ǇǊƻōƭŜƳƽǿ Ȋ ƧŀƪƻǏŎƛŊ ǇǊƻŘǳƪǘǳ όŘŜŦƻǊƳŀŎƧŜΣ ƳƛŜƧǎŎƻǿŜ 
ȊǳȍȅŎƛŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ŎȅƭƛƴŘǊƽǿΣ ƴƛŜǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴŀ ƎǊǳōƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜƪ Ƴŀǎȅ ŎȊŜƪƻƭŀŘƻǿŜƧύΦ

ω bƛŜŜŦŜƪǘȅǿƴŜ ǎǘǊŀǘŜƎƛŜ ǿȅƳƛŀƴȅ ǇǊƻǿŀŘȊŊ Řƻ ƴƛŜǇƻǘǊȊŜōƴȅŎƘ ƪƻǎȊǘƽǿ ƭǳō ȊǿƛťƪǎȊƻƴŜƎƻ 
ǊȅȊȅƪŀ ŀǿŀǊƛƛ ƛ ǇǊƻōƭŜƳƽǿ Ȋ ƧŀƪƻǏŎƛŊΦ

ω Centralne przechowywanie i analityka z wykorzystaniem platformy chmurowej (Snowflake).
ω ²ȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜ ǇƭŀǘŦƻǊƳȅ ǳŎȊŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴƻǿŜƎƻ Řƻ ǎȊŀŎƻǿŀƴƛŀ ǇƻȊƻǎǘŀƱŜƎƻ ŎȊŀǎǳ 
ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ǿŀƱƪƽǿΦ

ω tƻŎȊŊǘƪƻǿŜ ƳƻŘŜƭƻǿŀƴƛŜ ƻǇŀǊǘŜ ƴŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎƘ ŘŀƴȅŎƘ ǇǊƻŎŜǎƻǿȅŎƘ ōȅƱƻ ƴƛŜ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŜΦ
ω tǊȊŜƧǏŎƛŜ Řƻ ōŀǊŘȊƛŜƧ ǿƛŀǊȅƎƻŘƴȅŎƘ ǇƻƳƛŀǊƽǿ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŎƘ όǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀΣ ǇǊťŘƪƻǏŏΣ 
ǿǎƪŀȋƴƛƪƛ ƴŀŎƛǎƪǳύ ƻǊŀȊ LƴǘŜƎǊŀŎƧŀ ƴƻǿȅŎƘ ŘŀƴȅŎƘ Ȋ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿΣ ǿ ǘȅƳΥ 
ï 5ŀƴŜ ŘǊƎŀƵ Ʊƻȍȅǎƪ όŘƻ ǿȅƪǊȅǿŀƴƛŀ ǊƻƭŜƪ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎƻƴȅŎƘύ 
ï tƻƳƛŀǊȅ ƎǊǳōƻǏŎƛ ŎȅƭƛƴŘǊŀ

ω ¦ƭŜǇǎȊƻƴŜ ƳƻŘŜƭŜ ǇǊŜŘȅƪŎȅƧƴŜ ǇƻǇǊȊŜȊ ƛƴǘŜƎǊŀŎƧť ǿȅǎƻƪƛŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ŘŀƴȅŎƘ Ȋ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿΦ
ω [ŜǇǎȊŀ ȊŘƻƭƴƻǏŏ Řƻ ǎȊŀŎƻǿŀƴƛŀ ȍȅǿƻǘƴƻǏŎƛ ǿŀƭŎƽǿ ƛ Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ ƛŎƘ ǿȅƳƛŀƴΦ
ω ½ƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ƴŀƧǿȅȍǎȊȅŎƘ ƪƻǎȊǘƽǿ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ƳŀǎȊȅƴŀƳƛ ǊŀŦƛƴŜǊȅƧƴȅƳƛΣ 
ǇƻǇǊȊŜȊ ƻǇǘȅƳŀƭƴŜ ǿŀǊǳƴƪƛ ǇǊŀŎȅ ǿŀƭŎƽǿ ƛ ǿȅŘƱǳȍŜƴƛŀ ƛŎƘ ȍȅǿƻǘƴƻǏŎƛΦ

ω {ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ǎƪŀƭƻǿŀƭƴŜƎƻ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŀ Řƭŀ ŘŀƭǎȊȅŎƘ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƵ ƻōǎƱǳƎƛ ǇǊŜŘȅƪŎȅƧƴŜƧΦ

Dƭƻōŀƭƴŀ ŦƛǊƳŀ ǇǊƻŘǳƪǳƧŊŎŀ ǿȅǊƻōȅ 
czekoladowe

Panel operatora do monitorowania i analizy 

parametrów pracy maszyny

Wyzwania biznesowe klienta

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

Wyniki biznesowe
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{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŘǊŀȍŀƴƛŀ !L ǿ ŎŜƭǳ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ǎǘǊŀǘ ǿ ǇǊƻŎŜǎŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ

.!-(Ë$-($ *.293y6 /1.#4*")( ( 96(V*29$-($ 23 !(+-.©"(
/1."$2y6 #9(V*(  (

ÅYƭƛŜƴǘ ǇƻǎƛŀŘŀ ŘȊƛŜǎƛŊǘƪƛ ŦŀōǊȅƪ Řƻ ǇŀƭŜƴƛŀ ƪŀǿȅΣ ǇǊƻŘǳƪǳƧŊŎ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ
ÅYŀȍŘŀ ƭƻƪŀƭƛȊŀŎƧŀ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŜ ŀǳǘƻƳŀǘȅȊŀŎƧť t[/Σ ŀƭŜ ƴƛŜǎǇƽƧƴƻǏŎƛ ǿ ǇǊƻŎŜǎŀŎƘ ǇŀƭŜƴƛŀ 
ƛ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀ ǇƻǿƻŘǳƧŊΥ слл ƪƎ ƪŀǿȅ ƳŀǊƴƻǿŀƴŜƧ ŘȊƛŜƴƴƛŜ ƴŀ ƳƛŜƧǎŎŜ όҒм҈ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛύΦ

ÅGlobalne szacunkowe odpady: 18 ton dziennie, co odpowiada 4 680 tonom rocznie.
Å{ŜȊƻƴƻǿŜ ǿŀƘŀƴƛŀ όǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏΣ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀύ ǿǇƱȅǿŀƧŊ ƴŀ ƧŀƪƻǏŏ ǇŀƭŜƴƛŀΣ Ŏƻ ǿȅƳŀƎŀ ŎȊťǎǘŜƎƻ 

trenowania modeli.
Å.Ǌŀƪ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ƎƭƻōŀƭƴŜƎƻ ǎƪŀƭƻǿŀƴƛŀ ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊƻŎŜǎƽǿ ƛ ǇƻƴƻǿƴŜƎƻ ǘǊŜƴƻǿŀƴƛŀ ƳƻŘŜƭƛ 

we wszystkich lokalizacjach.
Å{ȊŀŎƻǿŀƴȅ ǿǇƱȅǿ ŦƛƴŀƴǎƻǿȅΥ мрςрл Ƴƛƭƛƻƴƽǿ ŜǳǊƻ ǊƻŎȊƴƛŜ Ȋ ǇƻǿƻŘǳ ƴƛŜŜŦŜƪǘȅǿƴƻǏŎƛΦ

Wyzwania biznesowe klienta

ÅhǇǊŀŎƻǿŀƭƛǏƳȅ ǎȅǎǘŜƳ ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧƛΣ ƻǇŀǊǘȅ ƴŀ !L Řƭŀ ǇǊƻŎŜǎƽǿ ǇŀƭŜƴƛŀ ƛ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀΦ
ÅwƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ ƳƻƴƛǘƻǊǳƧŜ ŘŀƴŜ Ȋ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅΣ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ 
ƛ ŎȊŀǎǳ ǇŀƭŜƴƛŀ Řƭŀ ƪŀȍŘŜƧ ǇŀǊǘƛƛΦ

ÅaƻŘŜƭŜ ǇǊŜŘȅƪŎȅƧƴŜ ƻōƭƛŎȊŀƧŊ ƻǇǘȅƳŀƭƴŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀ όƛƭƻǏŏ ǿƻŘȅΣ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀΣ
czas trwania).

Å²ŘǊƻȍƻƴƻ frameworka[hǇǎ Řƻ ŎƛŊƎƱŜƎƻ ǘǊŜƴƻǿŀƴƛŀ ƳƻŘŜƭƛ Řƭŀ ǎŜȊƻƴƻǿȅŎƘ ȊƳƛŀƴΦ
Å²ŘǊƻȍŜƴƛŜ ƴŀ ŘǳȍŊ ǎƪŀƭť ǿ ƎƭƻōŀƭƴȅŎƘ ŦŀōǊȅƪŀŎƘΣ Ȋ 9ŘƎŜ computingΣ ȊƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴȅŎƘ ǇǊȊŜǇƱȅǿŀŎƘ 

danych z przechowywaniem i strumieniowaniem w czasie rzeczywistym.
ÅDodano alerty ServiceNowŘƻ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŀ ƻǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ ƛ ƴƛŜȊŀǿƻŘƴƻǏŎƛ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀΦ

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

ÅtƛŜǊǿǎȊȅ Ǉƛƭƻǘŀȍƻǿȅ ǇǊƻƧŜƪǘ ǇǊȊȅƴƛƽǎƱ ƻƪƻƱƻ ол҈ ǊŜŘǳƪŎƧƛ ƻŘǇŀŘƽǿ ŘȊƛťƪƛ Řƻǎǘƻǎƻǿȅǿŀƴƛŀ 
ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǇǊƻŎŜǎǳ ƻǊŀȊ ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧƛ ǎŜȊƻƴƻǿŜƧ ȊƳƛŜƴƴƻǏŎƛΦ

Å½ŀǇŜǿƴƛƻƴƻ ǇƻŘŜƧƳƻǿŀƴƛŜ ŘŜŎȅȊƧƛ ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ŦŀōǊȅƪƛ ǿ ƪǊƽǘǎȊȅƳ ŎȊŀǎƛŜΣ ƳƛƳƻ ǎƱŀōŜƧ ƱŊŎȊƴƻǏŎƛ 
sieciowej. 

Å{ǘǿƻǊȊƻƴŜ ǎƪŀƭƻǿŀƭƴŜ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ Řƻ ƎƭƻōŀƭƴŜƎƻ ǿŘǊƻȍŜƴƛŀ ǿ ŘȊƛŜǎƛŊǘƪŀŎƘ ƭƻƪŀƭƛȊŀŎƧƛΦ

Wyniki biznesowe

Globalna firma z sektora produkcji 
ȍȅǿƴƻǏŎƛ

18tOdpadu 
dziennieX30    = 4680t Loka-

lizacji
Odpadu 
rocznie

1%Poprawy 
ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ= 600kg

hǎȊŎȊťŘƴƻǏŎƛ

ROI 30%
Wǳȍ ǿ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ Ǌƻƪǳ м ƭƛƴƛŀ
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Platforma IoT do sterowania procesami ςstudium przypadku

/./1 6 ) *.©"( /1."$24 /1.#4*"8)-$&. /./19$9
9 19C#9 -($ ./ 13$ - # -8"'

ÅaƛƴƛƳŀƭƛȊŀŎƧŀ ǿŀƘŀƵ ƪƭǳŎȊƻǿȅŎƘ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǇƻƳƛŀǊƻǿȅŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘǳ
Å{ǘŀōƛƭƛȊŀŎƧŀ ƧŀƪƻǏŎƛ ǇǊƻŘǳƪǘǳΣ ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ƻŘǇŀŘǳ
ÅhǇǊŀŎƻǿŀƴƛŜ ǇƭŀǘŦƻǊƳȅΣ ƪǘƽǊŀ ƳƻȍŜ ƎǊƻƳŀŘȊƛŏ ŘŀƴŜ ȊŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ƴŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ 
ÅhōŜŎƴƻǏŏ ǿ ǇƻƴŀŘ мол ƪǊŀƧŀŎƘ ƻǊŀȊ ǇƻƴŀŘ млл ŦŀōǊȅƪ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ 
ÅCŀōǊȅƪƛ ƳŀƧŊ ǎǿƻƧŜ ǿƱŀǎƴŜΣ ƻŘǊťōƴŜ ǎȅǎǘŜƳȅ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜ

Wyzwania biznesowe klienta

Å{ǘǿƻǊȊȅƭƛǏƳȅ ŘŜŘȅƪƻǿŀƴŊ ŀǊŎƘƛǘŜƪǘǳǊť ŎƘƳǳǊƻǿŊ ƻǊŀȊ ǇƭŀǘŦƻǊƳť LLƻ¢
Å½ŀǇŜǿƴƛƭƛǏƳȅ ŀƴŀƭƛȊť ŘŀƴȅŎƘ ƛ ǿǎǇŀǊŎƛŜ ǿ ǇƻŘŜƧƳƻǿŀƴƛǳ ŘŜŎȅȊƧƛ ȊŜǎǇƻƱǳ ƪƭƛŜƴǘŀ
Å.ŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŀ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎŀ Ȋ ƪƭƛŜƴǘŜƳ ǿ ƧŜŘƴȅƳ ǿǎǇƽƭƴȅƳ ŘŜŘȅƪƻǿŀƴȅƳ ȊŜǎǇƻƭŜ
ÅhǇǊŀŎƻǿŀƭƛǏƳȅ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ƪǘƽǊŜ ƳƻƴƛǘƻǊǳƧť ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ŎŜƴǘǊǳƳ ƻōǊƽōŎȊŜƎƻ ƻǊŀȊ 
ǿȅƴƛƪƛ ǇƻƳƛŀǊƻǿŜΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǇǊƻǇƻƴǳƧŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ Řƻ ƪƻǊŜƪǘȅ ǳǎǘŀǿƛŜƵ ǇǊƻŎŜǎǳ ƻōǊƽōƪƛ

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

ÅtǊȊŜǘǿŀǊȊŀƴƛŜ ŘŀƴȅŎƘ Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ Ȋ ǿȅǎƻƪŊ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛŊ
ÅwƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ƧŜǎǘ ȊƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴŜ Ȋ ƪŀȍŘȅƳ ǎȅǎǘŜƳŜƳ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅƳ ƪƭƛŜƴǘŀ
ÅhǎƛŊƎƴťƭƛǏƳȅ ǿȅƳŀƎŀƴȅ ǇƻȊƛƻƳ ǎǘŀōƛƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊƻŎŜǎǳ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

sterowania opartego na danych
ÅtǊƻŘǳƪǘ ǳȊȅǎƪŀƱ ǿȅȍǎȊŊ ƪƭŀǎť ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ƻŘ ȊŀƪƱŀŘŀƴŜƧ
ÅwŜŘǳƪŎƧŀ ƻŘǇŀŘǳ ǇƛŜǊǏŎƛŜƴƛ ƻ пл҈ ƻǊŀȊ ǇƻǇǊŀǿŀ ȍȅǿƻǘƴƻǏŎƛ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ƻ ǇƻƴŀŘ му҈

Wyniki biznesowe

²ƛƻŘŊŎȅ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘ ƱƻȍȅǎƪΣ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŜƵ 
i systemów smarowania

ROI 40%Wǳȍ ǿ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ roku/10lines
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tƻǇǊŀǿŀ ǿȅƴƛƪƽǿ ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŀ ŦƭƻǘŊ ƻǇŀǊǘŜ ƴŀ b[t ƛ ǳŎȊŜƴƛǳ ƳŀǎȊȅƴƻǿȅƳ

- /1 6 ( 43198, -($ %+.38 "(VË 1y6$* #9(V*(
WSKAZÓWKOM I OPTYMALIZACJI OD AI

ÅYƭƛŜƴǘ ǿȅƪƻƴǳƧŜ ǇƻƴŀŘ ǇƽƱ Ƴƛƭƛƻƴŀ ƴŀǇǊŀǿ ƳƛŜǎƛťŎȊƴƛŜΣ ƎŜƴŜǊǳƧŊŎ ƻƎǊƻƳƴŜ ƛƭƻǏŎƛ ƻǇƛǎƽǿ ǳǎǘŜǊŜƪ ǿ 
ŦƻǊƳƛŜ ǘŜƪǎǘƻǿŜƧ ƛ ƴƛŜǎǇƽƧƴȅŎƘ ǊŀǇƻǊǘƽǿ ǘŜŎƘƴƛƪƽǿΣ Ŏƻ ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƱƻ ǊťŎȊƴŜ ǿȅƪǊȅǿŀƴƛŜ ǿȊƻǊŎƽǿ

Å/Ȋŀǎ ǿŜǊȅŦƛƪŀŎƧƛ ōȅƱ ŘƱǳƎƛ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŏ ǊťŎȊƴŜƧ ŀƴŀƭƛȊȅ ǳǎǘŜǊŜƪ ƻŘ ƪƛŜǊƻǿŎƽǿΣ ƪƻŘƽǿ 
ōƱťŘƽǿ ƛ ƘƛǎǘƻǊȅŎȊƴȅŎƘ ȊƭŜŎŜƵ ƴŀǇǊŀǿȅ

ÅhǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀ ƪƭƛŜƴǘŀ ǇƻǘǊȊŜōƻǿŀƱŀ ȊƳƛƴƛƳŀƭƛȊƻǿŀŏ ǇǊȊŜǎǘƻƧŜ ǇƻƧŀȊŘƽǿΣ ǇƻǇǊŀǿƛŏ ǿȅŘŀƧƴƻǏŏ ǘŜŎƘƴƛƪƽǿ 
ƛ ϦƴŀǇǊŀǿƛŏ ǿǎȊȅǎǘƪƻ Ȋŀ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ ǊŀȊŜƳϦΣ ŀōȅ ǳƴƛƪƴŊŏ ǇƻǿǘƽǊƴȅŎƘ ǿƛȊȅǘ

Wyzwania biznesowe

Å5·/ ŘƻǎǘŀǊŎȊȅƱƻ ǿƛŜƭƻǿŊǘƪƻǿŜ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ŀƴŀƭƛǘȅŎȊƴŜ Řƻ ȊŀǳǘƻƳŀǘȅȊƻǿŀƴƛŀ ȊƭŜŎŜƵ ƴŀǇǊŀǿΣ 
ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŊŎŜ ƳƻŘŜƭ ƧťȊȅƪƻǿȅΣ ǳŎȊŜƴƛŜ ƳŀǎȊȅƴƻǿŜ ƻǊŀȊ ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧť ƻǇŀǊǘŊ ƴŀ ǊŜƎǳƱŀŎƘ

Å½ƻǎǘŀƱ ǳȍȅǘȅ Ȋŀŀǿŀƴǎƻǿŀƴȅ ƳƻŘŜƭ ƧťȊȅƪƻǿȅ Řƻ ǎǘǊǳƪǘǳǊȅȊƻǿŀƴƛŀ ƛ ƛƴǘŜǊǇǊŜǘƻǿŀƴƛŀ ƻǇƛǎƽǿ ǳǎǘŜǊŜƪ ƻŘ 
ƪƛŜǊƻǿŎƽǿ ƻǊŀȊ ǊŀǇƻǊǘƽǿ ƴŀǇǊŀǿ ƻŘ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜƧ

ÅaƻŘŜƭŜ ǇǊŜŘȅƪŎȅƧƴŜ Řƻ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƎƻ Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ ǇǊȊŜƎƭŊŘƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ƴŀǇǊŀǿ
ÅhǇǊŀŎƻǿŀƴƻ ŘŜŘȅƪƻǿŀƴŜ ƳƻŘŜƭŜ ƧťȊȅƪƻǿŜ ƻǊŀȊ ƪŀǘŜƎƻǊƛŜ ǊŜƪƭŀƳŀŎƧƛ ǿ ŎŜƭǳ ǎƪǳǘŜŎȊƴŜƧ  ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧƛ 
ǇǊƻōƭŜƳƽǿ ǿ ŎŀƱŜƧ ŦƭƻŎƛŜ ǇƻƧŀȊŘƽǿ

Å²ŘǊƻȍȅƭƛǏƳȅ ƛƴǘŜǊŦŜƧǎ ƎǊŀŦƛŎȊƴȅΣ ƪǘƽǊȅ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ƪƭŀǎȅŦƛƪǳƧŜ ǳǎǘŜǊƪƛ ƛ 
przedstawia technikom priorytetowe, wzorcowe rekomendacje zakresu napraw.

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ DXC

Å½ōǳŘƻǿŀƴƻ ǎȅǎǘŜƳ Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ ƴŀǇǊŀǿ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳΣ ǳȍȅǿŀƴȅ ǿ мллҌ ƭƻƪŀƭƛȊŀŎƧŀŎƘ 
serwisowych

ÅhŎȊŜƪǳƧŜ ǎƛťΣ ȍŜ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ȊŀƻǎȊŎȊťŘȊƛ ǇƻƴŀŘ р Ƴƛƭƛƻƴƽǿ ŘƻƭŀǊƽǿ ǊƻŎȊƴƛŜ ŘȊƛťƪƛ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŀ 
ǎƪǳǘŜŎȊƴƻǏŎƛ ƴŀǇǊŀǿ ƛ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ ǘŜŎƘƴƛƪƽǿ

Å{ƪǊƽŎƻƴƻ ŎȊŀǎ ŘƛŀƎƴƻǎǘȅƪƛ ƛ ƴŀǇǊŀǿȅΣ ǇǊȊȅǎǇƛŜǎȊŜƴƛŜ ǇǊŀŎ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜƧ ƻǊŀȊ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŜ ŎȊŀǎǳ 
eksploatacji pojazdu

ÅDostarczono praktyczne informacje na temat chronicznych problemów procesu napraw 
ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ǇƻƧŀȊŘƽǿ ǇƻǇǊȊŜȊ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŊ ŀƴŀƭƛȊť ǘŜƪǎǘǳΦ

Wyniki biznesowe

5ǳȍŀ ǿȅǇƻȍȅŎȊŀƭƴƛŀ ŎƛťȍŀǊƽǿŜƪ

>500kNapraw 

ƳƛŜǎƛťŎȊƴƛŜ

hǎȊŎȊťŘȊŜƴƛŜ ҔрƳƭƴϷ ǊƻŎȊƴƛŜ

100+Lokalizacji

ROI >150%



1515P R E S E N T A T I O N  D E S C R I P T I O N

DXC Public

© 2026  DXC Technology Company. All rights reserved.

{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƻǎȊŎȊťŘƴƻǏŎƛ ƳŜŘƛƽǿ

.29"9V#9 -($ & 94 9($,-$&. 6 /1."$2($ /1.#4*"8)-8,

Å½ŀƪƱŀŘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŜ ƎŀȊ ȊƛŜƳƴȅ Řƻ ƻƎǊȊŜǿŀƴƛŀ ǇƛŜŎƽǿ Řƻ ǿȅȍŀǊȊŀƴƛŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ǿ 
produkcji folii aluminiowej

ÅYƛƭƪŀ ȊŀƪƱŀŘƽǿ ǇƻǎƛŀŘŀ ǿƛŜƭŜ ǇƛŜŎƽǿ ƛ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ƛ ŘƻǎǘťǇƴƻǏŎƛ 
ǎŊ ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŜ ǊƽȍƴŜ ǇǊƻŘǳƪǘȅ ƴŀ ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƛŜŎŀŎƘ

ÅYŀȍŘȅ ǇƛŜŎ Ƴŀ ǎǿƻƧŊ ǿƱŀǎƴŊ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅǎǘȅƪť ƛ ǿȅŘŀƧƴƻǏŏ
Å½ŜǎǇƽƱ ƪƭƛŜƴǘŀ Ƨǳȍ ƳƛŀƱ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ǿ ǎŀƳƻŘȊƛŜƭƴŜƧ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ Lƻ¢ ƛ ȊōƛŜǊŀƴƛǳ ŘŀƴȅŎƘ

Wyzwania biznesowe klienta

Å½ŜōǊŀƭƛǏƳȅ ŘŀƴŜ ȊŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƪƻƳōƛƴŀŎƧƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǿ ǇǊƻŎŜǎƛŜ ǿȅȍŀǊȊŀƴƛŀ
ÅtƻȊȅǎƪŀƭƛǏƳȅ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ ŘŀƴŜ Ȋ ǎȅǎǘŜƳƽǿ 9wt ƛ a9{
Å²ȅƪƻƴŀƭƛǏƳȅ ƻŎŜƴť ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ ŜƴŜǊƎƛƛ ǿ ƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛǳ Řƻ ƻŎȊŜƪƛǿŀƴȅŎƘ ŎŜƭƽǿ 

i harmonogramu produkcji
Å5ƻƪƻƴŀƭƛǏƳȅ ŀƴŀƭƛȊȅ ǘȅŎƘ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ōƛƭŀƴǎǳ ȊǳȍȅŎƛŀ ŜƴŜǊƎƛƛΣ ƻŘǇŀŘƽǿ ƛ ƪƻǎȊǘƽǿ ƴŀ 
ǇŀǊǘƛť

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

ÅtƻƳƻƎƭƛǏƳȅ ȊƻǇǘȅƳŀƭƛȊƻǿŀŏ ǎǇƻǎƽō ƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ Ȋ ǇƛŜŎƽǿ ǿ ŎŜƭǳ ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŀ ȊǳȍȅŎƛŀ ƎŀȊǳ
Å²ǇǊƻǿŀŘȊƛƭƛǏƳȅ ƴŀǊȊťŘȊƛŜ Řƻ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴƛŀ ƛƴƴȅŎƘ ŘȊƛŀƱŀƵ ƳŀƧŊŎȅŎƘ ǿǇƱȅǿ ƴŀ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ
ÅYƭƛŜƴǘ ǇƻǎȊǳƪƛǿŀƱ ŎŀƱƻǏŎƛƻǿŜƎƻ ǇƻŘŜƧǏŎƛŀ Řƻ ƻǇǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊƻŎŜǎǳ Ȋ ŘƻōƻǊŜƳ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ƛ ƧŜƧ 
ǿǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛǳ Ȋ ƳƛƴƛƳŀƭƴȅƳ ǳŘȊƛŀƱŜƳ ǿƱŀǎƴȅƳ

Wyniki biznesowe

Producent akcesoriów kuchennych 
do przygotowywania 
ƛ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴƛŀ ȍȅǿƴƻǏŎƛ

16.000tAluminium 

dziennie 20h x 480°C
ROI 3%Wǳȍ ǿ pier-

wszymroku
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{ǘǳŘƛǳƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊŀŀǿŀƴǎƻǿŀƴŜƧ ŀƴŀƭƛȊȅ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ȋǊƽŘƱƻǿȅŎƘ

DEEPROOT AGENT  - &rV!.*  - +(9 /198"98- É1y#r.68"' 9r$)
) *.©"(Ŭ /1 6#9(6$ /.6.#8 /19$23.)y6 ( 431 38 68# )-.©"(

WyciŃgniecie wniosk·w 

z danych produkcyjnych

Å²ƛƻŘŊŎȅ Ǐǿƛŀǘƻǿȅ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘ Ca/D ōƻǊȅƪŀƱ ǎƛť Ȋ ǇƻǿǘŀǊȊŀƧŊŎȅƳƛ ǎƛť ǎǇƻǿƻƭƴƛŜƴƛŀƳƛ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƴŀ 
ǿƛŜƭǳ ƭƛƴƛŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΣ Ŏƻ ǎƪǳǘƪƻǿŀƱƻ ǎǇŀŘƪƛŜƳ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ h99 ƛ ƴƛŜǿȅƧŀǏƴƛƻƴȅƳƛ ǇǊȊŜǎǘƻƧŀƳƛΦ

Å¢ǊŀŘȅŎȅƧƴŜ ǎȅǎǘŜƳȅ a9{ ǊŜƧŜǎǘǊǳƧŊ ŘŀƴŜ Ȋ  ǳǊȊŊŘȊŜƵΣ ŀƭŜ ŘŀƴŜ ǘŜ ōȅƱȅ ƻŘǎŜǇŀǊƻǿŀƴŜ, pozbawione 
kontekstu i ǿȅƳŀƎŀƱȅ ǊťŎȊƴŜƧ ŀƴŀƭƛȊȅ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ǎȅǎǘŜƳŀŎƘΦ

ÅbŀǎǘťǇƴƛŜ ǇƻǘǊȊŜōƴȅ ōȅƱ Ȋŀŀǿŀƴǎƻǿŀƴȅ ǎȅǎǘŜƳΣ ƪǘƽǊȅ ȊƛŘŜƴǘȅŦƛƪƻǿŀƱōȅ ǇǊƻōƭŜƳȅ Ȋ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛŊ ƭƛƴƛƛΣ 
przyczyny mikro-przestojów ƛ ǎǇŀŘƪƽǿ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ ƻǊŀȊ ǿȅǿƴƛƻǎƪƻǿŀƱ ǇƻǿƻŘȅ ǘŀƪƛŎƘ ǎȅǘǳŀŎƧƛΦ

Wyzwania biznesowe klienta

Å9ƭŜƳŜƴǘȅ Lƻ¢Υ ½ƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴƛŜ ŘŀƴȅŎƘ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅƳ Ȋ t[/Σ ŎȊǳƧƴƛƪŀƳƛΣ ǎȅǎǘŜƳƽǿ a9{ ƛ ƧŀƪƻǏŎƛ
Å½ŀǊȊŊŘȊŀƴƛŜ ŘŀƴȅƳƛΥ ½ŀǎǘƻǎƻǿŀƴƻ ǎǘŀƴŘŀǊȅȊƻǿŀƴȅ ƳƻŘŜƭ ŘŀƴȅŎƘ ƳƛťŘȊȅ ƭƛƴƛŀƳƛ ƛ ŦŀōǊȅƪŀƳƛΣ ƱŊŎȊŊŎ 
ƪŀȍŘŊ ƳŀǎȊȅƴťΣ ȊŘŀǊȊŜƴƛŜ ƛ ǇǊƻŘǳƪǘ ƪƻƴǘŜƪǎǘƻǿƻ ςǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎ ǎǇƽƧƴŊ ƪŀǘŜƎƻǊȅȊŀŎƧť h99 ƛ ǎǘǊŀǘȅΦ

Å Analityka z AI: Opracowano zautomatyzowane pulpity analityczne Root CauseAnalysis oparte na 
platformie analitycznej DXC (w Azure/ Snowflake), wykorzystano algorytmy uczenia maszynowego 
ƪƻǊŜƭǳƧŊŎŜ ŘŀƴŜ Ȋ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿΣ ƭƻƎƛ ȊŘŀǊȊŜƵ ƛ ŘŀƴŜ ǿŜƧǏŎƛƻǿŜ ƻŘ ƻǇŜǊŀǘƻǊƽǿΦ

ÅLƴǘŜƎǊŀŎƧŀ Ȋ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŀƳƛ Ȋ ǊȅƴƪǳΥ ²ȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƻ ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŜ ǇŀǊǘƴŜǊƽǿ Řƻ ǊƻȊǇƻȊƴŀǿŀƴƛŀ 
ǿȊƻǊŎƽǿΣ ƪƭŀǎǘǊƻǿŀƴƛŀ ȊŘŀǊȊŜƵ ƛ ǿȅƪǊȅǿŀƴƛŀ ƻŘŎƘȅƭŜƵ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘΦ

ÅLƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴŀ ǎǘƻǇƴƛƻǿŀ ŀƴŀƭƛȊŀΥ ¦ƳƻȍƭƛǿƛƱŀ ƛƴȍȅƴƛŜǊƻƳ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜ ƻŘ ƴŀƧǿȅȍǎȊȅŎƘ ǎǘǊŀǘ h99 ƛ 
ŘƻƪƱŀŘƴŜ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊǳΣ ǎǘŀƴǳ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƭǳō ǇŀǊǘƛƛΣ ƪǘƽǊȅ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƱ ǇǊƻōƭŜƳ τz ǿȅƧŀǏƴƛŜ-
niemƧťȊȅƪƛŜƳ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅƳ ǇƻǿƻŘǳ ȊŀƛǎǘƴƛŀƱŜƧ ǎȅǘǳŀŎƧƛ ƻǊŀȊ ǎǇƻǎƻōŀƳƛ ȊŀǇƻōƛŜƎŀƴƛŀΦ

Wŀƪ ǇƻƳƻƎƱƻ 5·/

Åол҈ ǿƛťƪǎȊŀ ǎǘŀōƛƭƴƻǏŏ ǇǊƻŎŜǎƽǿ ŘȊƛťƪƛ ǎǇǊŀǿƴƛŜƧǎȊŜƧ ƛŘŜƴǘȅŦƛƪŀŎƧƛ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ȋǊƽŘƱƻǿȅŎƘΦ
Å 70% krótszy czas analizy przyczyn ςȊ ƎƻŘȊƛƴ ƭǳō Řƴƛ Řƻ Ƴƛƴǳǘ ŘȊƛťƪƛ ŜƭƛƳƛƴŀŎƧƛ ǊťŎȊƴŜƧ ŀƴŀƭƛȊȅ ŘŀƴȅŎƘ Ȋ 
ǊƽȍƴȅŎƘ ǎȅǎǘŜƳƽǿΦ

ÅtƻǇǊŀǿŀ h99 ƻ мл҈ ƴŀ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴȅŎƘ ƭƛƴƛŀŎƘ ǇǊƻŘǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ǿ ŎƛŊƎǳ ǎȊŜǏŎƛǳ ƳƛŜǎƛťŎȅΦ

Wyniki biznesowe30% Wiňksza stabilnoŜĺ 

procesu70% Skrócenie czasu 

analizy RCA, 8D

10%
Poprawienie 

OEE
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