PSI D

SYNERGY CONGRESS

Od chaosu do
cyfrowego centru




Dzisiejsza rzeczywistos¢ produkcyjna

ZMIENNOSC POPYTU _ .
Koniecznosc ciggtego

KROTSZE SERIE przeplanowywania
CZESTE ZMIANY PRIORYTETOW @

Gaszenie pozarow
PROBLEMY KADROWE

ZAKLOCENIA tANCUCHA DOSTAW Reczne korekty

PRESJA KOSZTOWA

ZtozonosSc¢ rosnie szybciej niz zdolnosé
organizacji do podejmowania decyzji.
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Problem nie zaczyna sie
od systemow IT

80% procesow w Polsce nie zostato nigdy zmierzonych

Menadzerowie podejmujg decyzje:

* na podstawie opinii
* doswiadczenia,
* intuicji

a nie faktow.

Zrédfo: Leanpassion
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Problem nie zaczyna sie
od systemow IT

Konsekwencje:

* kilka wersji prawdy

* brak obiektywnego obrazu sytuacji

* konflikty miedzy dziatami

* trudnosc¢ identyfikacji waskich gardet

* lokalna optymalizacja zamiast optymalizacji przeptywu
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Typowy krajobraz operacyjny:

 ERP

*  Excel

* Lokalne aplikacje

* Dokumentacja papierowa

* Wiedza planistow, kierownikow
* Telefony i spotkania

Objawy:

* Harmonogram produkcji przestaje by¢ aktualny tuz po
publikacji

* Reczne zmiany planu

* Brak szybkiego re-planningu

* Brak analizy wptywu zaktécen

*  Wysoka zaleznos¢ od konkretnych osob
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Cyfryzacja bez integracji
Sredni poziom dojrzatosci cyfrowej: 2,3/4

*  Wiele firm nadal wdraza rozwigzania punktowo.
* Gtéwne bariery:

* integracja systemow,

« zarzadzanie danymi, Cyfryzacja bez integraciji
zwieksza ilos¢ danych,
ale nie zwieksza
sterowalnosci organizacji.

* wiedza, doswiadczenie i kompetencje, o

* brak spdjnej strategii

Zrédto: Siemens Digi Index 2024
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5 grzechow gtéwnych
zarzgdzania produkcja

IV
V

Staba komunikacja z otoczeniem planowania
sprzedazg, zaopatrzeniem, utrzymaniem ruchu i samg produkcja

Brak synchronizacji przeptywu produkgc;ji
harmonogramowanie podzielone na wydziaty/obszary

Wymieszanie rol
w procesie zarzgdzania produkcja

Brak danych, faktow
niezbednych do podejmowania decyzji planistycznych

Marnotrawstwo kompetencji
brak narzedzi eksperckich wspierajgcych proces harmonogramowania
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Trzy filary Cyfrowego Blizniaka Produkcji

Fizyczny zasob

00O

o

Maszyna, linia produkcyjna, a
nawet cata fabryka.

Cyfrowy model

N/

Oprogramowanie (np. APS/MES), ktore
odzwierciedla geometrie, fizyke i logike
dziatania oryginatu.

Automatyczne
potaczenie danych

Czujniki (loT/SCADA), ktére w czasie
rzeczywistym przesytajg informacje o
stanie obiektu do modelu oraz
(opcjonalnie) mechanizmy, ktére
pozwalajg modelowi sterowac
obiektem.
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Cyfrowy blizniak vs. zwykta symulacja

—

DIGITAL TWIN

ZYWY, POEACZONY, AKTUALNY
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Przyktad: Identyfikacja waskich gardet

PSI S Bottleneck Analysis — 8-Week Projection
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Przyktad: Identyfikacja waskich gardet

ZAPEWNIENIE CIAGLOSCI PRACY
WASKIEGO GARDtA

ELIMINACJA PRZESTOJOW
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Przyktad: Identyfikacja waskich gardet

PEID Bottleneck Analysis — 8-Week Projection
ANALIZA WYNIKOW
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Fwolucja B EID D B EID

Opinie Excel + lokalna Pomiar procesow APS+ MES jako Al-driven
p p j
i doswiadczenie cyfryzacja i integracja danych »Realtime Digital Twin" operations
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ZdadaWwansowa nych modeli Al. i intuicji brak spdjnosci wigksza przejrzystosé optymalne decyzje ‘ automatyzacja
Zrédto: raport EY @ O, @ @ @
Od intuigji Przez dane Do integracji Do cyfrowego blizniaka Do autonomicznych,
W czasie rzeczywistym Al-driven operacji

M Synergy Congress 2026 Maj 2026 | 13 PSID



Al — przysztos¢ narzedzi wspierajgcych zarzgdzanie produkcja
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Adaptive — system reaguje na zmiany Predictive — system przewiduje co sie Generative — system wspiera decyzje i

_ e wydarzy podpowiada dziatania
* dynamiczne przezbrojenia
- automatyczna reakcja na opdznienia * predictive maintenance * ,GPT” dla planisty
« adaptacyjne harmonogramowanie * przewidywanie opdznien e zarzgdzanie wiedzg
* prognoza jakosci / OEE * rekomendacje decyzji
* wykrywanie ryzyk produkcyjnych e ,rozmowa” w jezyku naturalnym
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[roves] THE LINDE GROUP

SEMPERIT © Barum® EMABOR GOODFYEAR &Q\!

Wybrani klienci ktorzy
LPP o fute0 L] comer korzystaja

Z rozwigzan PSI
AMAG_ ALUMET 1 ;T",NETZ C\_Lb energiedienst a

Industrial Al
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Uznanie dla naszego pode;j: 4

Co wyroznito rozwigzanie PSI?

¥ adaptacyjne planowanie
i sekwencjonowanie

¥ optymalizacje KPI z uzyciem Al

¥ Explainable Al wspierajgce decyzje planistow
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Przyktad: ,rozmmowa o produkcji” z Qualicision A2

v @ Qualicision A2 X o+

<« Cc 25 demo1.qa2.psifls.cloud/client/#/views/QUALICISION_A2_CHAT

ZARZADZAN I E WI E DZA PSE @ PSIqualicision A2 > Rozmowa wspomagana przez RAG

A2 Conversation 2026-05-19 12:51:03  Konteksty: FARMACJA ol iu}

— Wiadomosci w dialogu: 0 Wiadomosci w temacie: 0 Rozmiar czcionki:  14.00
{o) PSIqualicision A2

ZARZADZAN I E 8, Rozmowa wspomagana przez RAG
DO KUMENTACJA D Zarzadzanie dokumentami

% Zarzadzanie kontekstem
Q“ Ustawienia uzytkownika
Q Dokumentacja uzytkownika

’ Osobiste tokeny dostepu

Wprowadz I*.wcje pytanie..
& mzelichowski@psi.pl

@ O programie Generatywna AI moze wyswietla¢ niedoktadne informacje. Prosze, sprawdz odpowiedzi.
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PSI w skrocie

Portfolio produktow

Zarzadzanie energig & SCADA — PSlcontrol | PSImarkets

PSI S

Zatozona w 1969

Notowana na Zarzadzanie magazyne i logistykg — PSlwms
gietdzie od 1998

MES & SCM dla przemystu metalurgicznego — PSImetals

Qualicision Al

Lokalizacje Wyniki finansowe Ludzie

17 lokalizacji EUR ~290 m ~2,400
na 4 kontynentach ARR ~42% 23% udziat kobiet |35 narodowosci
1,700 klientow Przychody globalnie ~48% @ staz 9.7 lat | @ $redni wiek 42.9 lata

Oprogramowenie przemystowe

Obstuga rynku o wartosci 106 mid EUR

Lot Y raems & Yo ) oo
2 g agb przetworczy Dyskretna 47} 8ISty
elektryczng

Wszystkie dane orientacyjne na rok finansowy 2025 | SCADA: system nadzoru i gromadzenia danych | MES: system realizacji produkcji | SCM: zarzgdzanie taricuchem dostaw ERP: planowanie
zasobow przedsiebiorstwa | WMS: system zarzagdzania magazynem
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Dziekujemy za uwage

v
AN 'S

Michat Zelichowski

Director Business Development & Product Management Discrete
Manufacturing, PSI Polska, CEE

mzelichowski@ psi.pl

WwWw.psi.pl
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